Przepusty z rur polietylenowych spiralnie karbowanych HDPE D.03.01.03

D.03.01.03 PRZEPUSTY Z RUR POLIETYLENOWYCH SPIRALNIE
KARBOWANYCH HDPE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
przepustéw rurowych z rur HDPE spiralnie karbowanych w zwigzku z robotami budowlanymi.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest materiatem stosowanym, jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot zwigzanych z remontem drogi wojewddzkiej nr 907 na odcinku
Debowa Géra km 7+795 - Boronéw km 11+900.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych
z wykonaniem i odbiorem przepustu rurowego z polietylenu wysokiej gestosci (HDPE), z rur spiralnie
karbowanych wykonywanych jako przepusty pod korong drogi lub na zjazdach z drogi wojewddzkiej.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Przepust — obiekt wybudowany w formie zamknietej obudowy konstrukcyjnej, stuzacy do przeptywu
matych ciekéw wodnych pod nasypem korpusu drogowego lub stuzgcy do ruchu kotowego i pieszego.

1.4.2. Przepust rurowy — przepust, ktérego konstrukcja nosna wykonana jest z rur.

1.4.3. Polietylen HDPE — wysokoudarowa odmiana polietylenu wysokiej gestosci, charakteryzujgca sie
dobrg odpornoscig na dziatanie roztworu soli i olejéow mineralnych oraz ograniczong odpornoscig na
benzyne.

1.4.4. Przepust z rur polietylenowych spiralnie karbowanych — przepust rurowy z polietylenu HDPE,
ktérego zewnetrzna powierzchnia rur jest uksztattowana w formie spiralnego karbu o wielkosci i skoku
zwoju dostosowanego do srednicy rury.

1.4.5. Zfgczka do rur — element stuzgcy do potgczenia dwdch odcinkdw rur, przy montazu przepustu.

1.4.6. Element zaciskowy — opaska zaciskowa lub sruba zaciskajgca zlgczke, przy tgczeniu dwdch
odcinkéw rur.

1.4.7. Zakladowa Kontrola Produkcji - stata wewnetrzna kontrola produkcji wykonywana przez
Producenta wyrobu budowlanego (rur HDPE spiralnie karbowanych), podczas ktérej wszystkie elementy,
wymagania i postanowienia przyjete przez Producenta powinny zosta¢ przez niego udokumentowane w
usystematyzowany sposob w formie zapisanej polityki i procedur.

1.4.8. Katalog prefabrykowanych przepustéw drogowych (KPPD) — katalog zostat opracowany przez
Transprojekt Warszawa maj 1994 r.

1.4.9. Pozostate okreslenia podstawowe - sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M.00.00.00
~Vymagania ogdlne” [1] pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania roboét
2.2.1. Zgodnos¢ materiatdéw z dokumentacjg projektowg i aprobatg techniczng

Materiaty do wykonania robdt powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej, ST
oraz z aprobatg techniczng IBDiM.

2.2.2. Rodzaje materiatow dla przepustu
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Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu przepustu s3:

a). Rury polietylenowe HDPE spiralnie karbowane o sztywnosci obwodowej SN8 (8 kPa) dostarczane
w odpowiednich dtugosciach w jednym odcinku do maksymalnej dtugosci rur 12,0m. Dtugos¢ rur powinna
by¢ dostosowana do dtugosci zawartych w dokumentacji projektowej. Przepusty o diugosci do 12,0 m
wykonywane beda z rur bez ztgczny. W przypadku wykonywania przepustu pod drogg z dopuszczeniem
ruchu wahadtowego dopuszcza sie stosowanie ztgcz. W tej sytuacji ztgcze nalezy wzmocni¢ poprzez
obetonowanie opaskg z betonu C35/40 o grubosci min 20 cm.

Rury do przepustéw nalezy stosowac¢ o parametrach podanych w tablicy 1 i tablicy 2. Minimalna dtugosé
rury na ztgczu wynosi 1,50 m.

Tablica 1
Lp. Srednica rury, mm Odstep karbow P Przekréj w
Swietle
nominalna Zewnetrzna OD mm mm”*
1 500 593+2% 92,00 0,20
2 600 7241+2% 108,00 0,28
3 800 970+2% 140,00 0,50
4 1000 1175+2% 142,00 0,79
Szczegit A
| p 7
e |
| o
| |
T 5
d o
Q
Tablica 2
Lp. ) Grubo$¢ Scianek klasa SN 8
Srednica €min [Mm] €1min [MM] €2 min [MM]
1 500 2,5 55 2,6
2 600 3,0 55 3.1
3 800 3,7 7,5 4,3
4 1000 3,7 7,5 4,3

b). Fundament pod rury zgody z dokumentacjg projektowg o grubosci 0,35m i szerokosci Dz+0,4m
mieszanka z kruszywa tamanego stabilizowanego mechaniczne 0/31,0 mm odpowiadajgcego wymaganiom
PN-EN 13242:2004. Wymagania szczegotowe dla kruszyw majg spetniaé wymagania dla podbudowy
pomocniczej WT ZDW w Katowicach

c). Podsypka dolna pod rury z kruszywa naturalnego w postaci pospétki 0/31,5mm odpowiadajgcej
wymaganiom PN-EN 13242:2004 lub WT ZDW w Katowicach — podbudowa pomocnicza. Grubo$¢
podsypki 0,10 m niezageszczona w celu umozliwienia dobrego dopasowania karbow i podparcia
rébwnomiernego na catej powierzchni rury.
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d). Zasypka z kruszywa naturalnego z pospétki 0/31,5 mm o grubosci 0,20 m odpowiadajgca wymaganiom
PN-EN 13242:2004 lub WT ZDW w Katowicach — podbudowa pomocnicza.

2.2.3. Wlot i wylot z przepustu.
2.3.1. Wymagane wtasciwosci betonu dla wlotu/ wylot

WiIot i wylot przepustu powinien zosta¢ wykonany zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz wytycznymi dla
betonéw mostowych. Beton na Scianki czotowe powinien spetnia¢ wymagania [PN- EN 206,1:2003]:

- beton C35/45 lub C30/37 ( beton wg. dokumentacji projektowej)
- nasigkliwos¢ nie wieksza niz 4%,

- przepuszczalnos¢ wody- stopien wodoszczelnosci W8,

- odpornos¢ na dziatanie mrozu F150

2.3.2. Kruszywo

Kruszywo stosowane do wyrobu betonowych elementéw konstrukcji przepustéw powinno spetniaé
wymagania normy PN-EN 12620 [12] dla kruszyw do betonéw C35/45 lub C30/37
Do betonéw stosowaé nalezy kruszywo o maksymalnym wymiarze ziarna do 16 mm. Stosowanie

gryséw dopuszcza sie pod warunkiem zaakceptowania przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Grysy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w tablicy 1-3 wg normy PN-EN 12620.

Tablica 1. Wymagania dla kruszyw do betonéw o uziarnieniu 2/8 mm

Lp. Wiasciwosci fizyko- mechaniczne Sposoéb badania Wartos¢ deklarowana
1 Wymiar ziarna d/D PN-EN 933-1 2/8
2 Uziarnienie [%] przechodzgcej masy PN-EN 933-1 G.85/20
3 Tolerancja uziarnienia PN-EN 933-1 Gt 17,5
4 Typowy przesiew [%)] przez sito posrednie 4 mm PN-EN 933-1 35+17,50
Qa-objetosciowa 2,72
Gestos¢ ziaren Qrg-zaren wysuszonych 2,67
5 [Mg/m?] Qsse- Ziaren nasyconych i PN-EN 1097-6 269
osuszonych ’
6 Nasigkliwo$¢, WA24 [%] PN-EN 1097-6 0,4
7 Zawartos¢ pytow, f [%] PN-EN 933-1 Fis
8 Wskaznik ksztattu, SI PN-EN 933-4 Slyo
9 Wskaznik ptaskosci PN-EN 933-3 Flao
10 Mrozoodpornosé, F [%] PN-EN 1367-1 F1
11 Mrozoodpornos¢ w soli, F [%] PN-EN 1367-1 2,0
12 Odpornos¢ na rozdrabnianie, LA PN-EN 1097-2 LA2s5
13 Odpornos¢ na scieranie , Mpe PN-EN 1097-1 Mpe20
14 Odpornos¢ na polerowanie, PSV PN-EN 1097-8 PSVss
15 Odpornos¢ na scieranie powierzchniowe, AAV PN-EN 1097-8 AAV15
16 Skurcz przy wysychaniu [%] PN-EN 1367-4 <0,075
Sktadniki wptywajgce na wigzanie i twardnienie <120
17 cementu zwiekszenie czasu wigzania, min PN-EN 1744-1 80>
zmniejszenie wytrzymatosci na Sciskanie [%]
18 Lekkie zanieczyszczenia, mpc PN-EN 1744-1 Mipc 0,1
19 Zanieczyszczenia organiczne, humus PN-EN 1744-1 Barwa jasniejsza
20 Zawartos$¢ siarki [%] PN-EN 1744-1 <1
21 Siarczany, AS [%] PN-EN 1744-1 ASo»
Reaktywnos¢ alkaiczna® [%], frakcja mm:
22 - PN-92/B-06714/95 stopien 0
4-8

Tablica 2. Wymagania dla kruszyw do betonéw o uziarnieniu 8/16 mm

Lp. Wiasciwosci fizyko- mechaniczne Sposoéb badania Wartos¢ deklarowana
1 Wymiar ziarna d/D PN-EN 933-1 8/16
2 Uziarnienie [%] przechodzgcej masy PN-EN 933-1 G.85/20
3 Tolerancja uziarnienia PN-EN 933-1 Gr15
4 Typowy przesiew [%)] przez sito posrednie 4 mm PN-EN 933-1 4015
Gestos¢ ziaren Qs-objetosciowa 2,72
5 ¢ [Mg/m?] Qu¢-zaren wysuszonych PN-EN 1097-6 2,69
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Qssq- ziaren nasyconych i 270
osuszonych ’

6 Nasigkliwo$¢, WA24 [%] PN-EN 1097-6 0,4
7 Zawartos¢ pytow, f [%] PN-EN 933-1 Fis
8 Wskaznik ksztattu, SI PN-EN 933-4 Slyo
9 Wskaznik ptaskosci PN-EN 933-3 Flao
10 Mrozoodpornos¢, F [%] PN-EN 1367-1 F1
11 Mrozoodpornos¢ w soli, F [%] PN-EN 1367-1 2,0
12 Odpornos¢ na rozdrabnianie, LA PN-EN 1097-2 LA2s5
13 Odpornos¢ na scieranie , Mpe PN-EN 1097-1 Mpe20
14 Odpornos¢ na polerowanie, PSV PN-EN 1097-8 PSVss
15 Odpornos¢ na scieranie powierzchniowe, AAV PN-EN 1097-8 AAV5
16 Skurcz przy wysychaniu [%)] PN-EN 1367-4 <0,075

Sktadniki wptywajace na wigzanie i twardnienie <120
17 cementu zwiekszenie czasu wigzania, min PN-EN 1744-1 80>

zmniejszenie wytrzymatosci na Sciskanie [%]
18 Lekkie zanieczyszczenia, mpc PN-EN 1744-1 Mipc 0,1
19 Zanieczyszczenia organiczne, humus PN-EN 1744-1 Barwa jadniejsza
20 Zawartos$¢ siarki [%] PN-EN 1744-1 <1
21 Siarczany, AS [%)] PN-EN 1744-1 ASo»
22 Reaktywno$é alkaiczna® [%], PN-92/B-06714/95 stopien 0
Promieniotworczosé naturalna ; . <
2 S
2 max

Tablica 3. Wymagania dla kruszyw do betonéw o uziarnieniu 4/16 mm

Lp. Wiasciwosci fizyko- mechaniczne Sposoéb badania Wartos¢ deklarowana
1 Wymiar ziarna d/D PN-EN 933-1 4/16
2 Uziarnienie [%] przechodzgcej masy PN-EN 933-1 G:90/15
3 Tolerancja uziarnienia PN-EN 933-1 G1 17,50
4 Typowy przesiew [%)] przez sito posrednie 4 mm PN-EN 933-1 44+17.5
Qa-objetosciowa 2,65
5 Gestos¢ zi3aren Q,d—zqren wysuszonych. PN-EN 1097-6 2,04
[Mg/m~] Qssq- ziaren nasyconych i 207
osuszonych ’
6 Nasigkliwo$¢, WA24 [%] PN-EN 1097-6 7.1
7 Zawartos¢ pytow, f [%] PN-EN 933-1 Fs
8 Wskaznik ksztattu, SI PN-EN 933-4 Slyo
9 Wskaznik ptaskosci PN-EN 933-3 Flao
10 Mrozoodpornosé, F [%] PN-EN 1367-1 F2
Mrozoodpornosé w soli, F [%]
11 4-8 PN-EN 1367-1 2,3
8-16 2,1
12 Odpornos¢ na rozdrabnianie, LA PN-EN 1097-2 LAs5
13 Odpornos¢ na scieranie , Mpe PN-EN 1097-1 Mpe38
14 Odpornos¢ na polerowanie, PSV PN-EN 1097-8 PSVso
15 Odpornos¢ na scieranie powierzchniowe, AAV PN-EN 1097-8 AAV»
16 Skurcz przy wysychaniu [%] PN-EN 1367-4 <0,075
Sktadniki wptywajace na wigzanie i twardnienie <120
17 cementu zwiekszenie czasu wigzania, min PN-EN 1744-1 80>
zmniejszenie wytrzymatosci na Sciskanie [%]
18 Zanieczyszczenia organiczne, humus PN-EN 1744-1 Barwa jadniejsza
20 Zawartos¢ siarki [%] PN-EN 1744-1 <1
21 Siarczany, AS [%] PN-EN 1744-1 ASo»
22 Reaktywno$é alkaiczna® [%], PN-92/B-06714/95 stopien 0
Promieniotworczosé naturalna ; . <
s 2
2 max

Piaski nalezy stosowac¢ pochodzenia naturalnego 0/2 mm do betonéw spetniajgce wymagania podane

w tablicy 4 wg normy PN-EN 12620
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Tablica 4. Wymagania dla piasku do betonowych elementdéw konstrukcji

Lp. Wiasciwosci fizyko- mechaniczne Sposoéb badania Wartos¢ deklarowana
1 Wymiar ziarna d/D PN-EN 933-1 0/2

2 Uziarnienie [%] PN-EN 933-1 Gr85

3 Nasigkliwo$¢, WA24 [%] PN-EN 1097-6 0,1

4 Zawartos¢ pytow, f [%] PN-EN 933-1 F3

5 Mrozoodpornosé, F [%] PN-EN 1367-1 F4

Sktadniki wptywajace na wigzanie i twardnienie - s
6 cementu %ielgsalzenie cz:su wigzania, min PN-EN 1744-1 Spetniajacy wartosc
S . NPT ; progowa
zmniejszenie wytrzymatosci na Sciskanie [%]

7 Zanieczyszczenia organiczne, humus PN-EN 1744-1 Barwa jadniejsza
8 Zawartos$¢ siarki [%] PN-EN 1744-1 <1

9 Siarczany, AS [%] PN-EN 1744-1 ASo,2

10 Reaktywnos¢ alkaiczna® [%0], PN-92/B-06714/95 0,2 stopien 0

2.3.3. Uziarnienie mieszanki mineralnej i skladowanie kruszywa

Sktadniki mieszanki mineralnej dla betonu powinny by¢ tak dobrane, aby mieszanka mineralna
pozwalata na uzyskanie wymaganych parametréw mechaniczno- fizycznych dla betonu C35/45 lub C30/37

Kruszywo nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem
oraz zmieszaniem z innymi asortymentami kruszyw. Podtoze sktadowiska powinno by¢ réwne, utwardzone
i dobrze odwodnione, aby nie dopusci¢ do zanieczyszczenia kruszywa w trakcie jego sktadowania i poboru.

Poszczegdlne kruszywa nalezy sktadowa¢ oddzielnie, w zasiekach uniemozliwiajgcych
wymieszanie sie sgsiednich pryzm. Zaleca sie, aby frakcje drobne kruszywa (ponizej 4 mm) byly chronione
przed opadami za pomocg zadaszeh. Przechowywanie kruszyw powinno byé zgodne z ZKP.

2.3.5. Cement
2.3.5.1. Wymagania

Cement stosowany do wyrobu betonowych elementéw konstrukcji przepustéw winien spetniaé
wymagania normy PN-EN-197-1:2002 [21].

Nalezy stosowac wytgcznie cement portlandzki (bez dodatkéw) CEM I. Do betonu klas C35/45 lub
C30/37 nalezy stosowaé cement klasy 32,5R i 42,5R.
Wymagania dla cementu zestawiono w tablicy 4.

Tablica 4. Wymagania ogélne dla cementu do betonowych elementéw konstrukcji przepustow

Lp. Wymagania Marka cementu
42 5R 32,5R
1 | Wytrzymatosé na po 2 dniach 20 10
Sciskanie,
MPa, nie mniej niz: po 7 dniach - -
po 28 dniach 42,5 32,5
2 | Czas wigzania poczatek wigzania, 60 75
najwczes-niej po uptywie
min.
3 |Statos¢ objetosci, mm wiecej niz: 10 10
nie
4 | Zawarto$¢ SO;, % masy cementu, nie wiecej niz: 4.0 3,5
5 |Zawartos¢ chlorkéw, %, nie wiecej niz: 0,10 0,10
6 |taczna zawartos¢ dodatkéw specjalnych
(przyspieszajacych twardnienie, plastyfikujgcych, 50 50
hydrofobizujgcych) i technologicznych, ’ ’
dopuszczonych do stosowania przez ITB, % masy
cementu, nie wiecej niz

Cement powinien pochodzi¢ z jednego zrodta dla danego obiektu. Pochodzenie cementu musi by¢
zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru.
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2.3.5.2. Przechowywanie cementu

Warunki przechowywania cementu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN-197-1:2002.
Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:
a) dla cementu workowanego
— skiady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone z bokéw
przed opadami),
— magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach),
b) dla cementu luzem - zbiorniki stalowe, Zelbetowe lub betonowe. W kazdym ze zbiornikéw nalezy
przechowywac cement jednego rodzaju i klasy, pochodzacy od jednego dostawcy.

2.3.6. Stal zbrojeniowa

Stal stosowana do zbrojenia betonowych elementéw konstrukcji przepustéw musi odpowiadac
wymaganiom aktualnych norm europejskich. Klasa, gatunek i $rednica musi by¢ zgodna z dokumentacja
projektowa, a w razie braku okreslen w dokumentaciji projektowej zgodna z wymaganiami ST.

Wymagania dla zbrojenia gtéwnego:

- $rednica pretéw 10mm, 12mm, 14mm, 16mm, 18mm

- granica plastycznosci R.=500 MPa,

- charakterystyczna wytrzymatos$¢ na rozcigganie R;2490 MPa,

- obliczeniowa wytrzymatos$¢ na rozcigganie R,2375 MPa,

- wytrzymatos¢ na rozcigganie R,:=550 MPa,

- gatunek: BSt 500s norma DIN 488, RB 500W norma PN-1S0-6935-2; 18G2-b norma PN-96/H-84023-6

Wymagania dla pretéw stosowanych do strzemion:

- $rednica pretéw 8mm, 10mm

- granica plastycznosci R.=185 MPa,

- wytrzymatos¢ na rozcigganie R340 MPa,

- gatunek: St3s-b norma PN-H-84023-06, S235JR norma EN 10025:1993 i PN-EN 10025

Nie dopuszcza sie zamiennego uzycia innych stali i innych $rednic bez zgody Inspektora Nadzoru i
Projektanta. Stal zbrojeniowa powinna by¢ sktadowana w sposoéb izolowany od podioza gruntowego,
zabezpieczona od wilgoci, chroniona przed odksztatceniem i zanieczyszczeniem.

2.3.7. Woda

Woda do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN-1008 [24].Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowac¢ wodociggowg wode pitng. Woda pochodzgca z watpliwych zrédet nie moze by¢ uzyta do
momentu jej przebadania na zgodno$¢ z podang norma.

2.3.8. Domieszki chemiczne

Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane, jesli przewiduje to dokumentacja
projektowa i ST lub zostang zaakceptowane przez Inspektowa Nadzoru, przy czym w przypadku braku
danych dotyczgcych rodzaju domieszek, ich dobér powinien by¢ dokonany zgodnie z PN-EN-934-1

2.2.9. Sktadowanie materiatow

Rury polietylenowe oraz ztgczki i paski zaciskowe nalezy przechowywacl tak, aby nie ulegty
mechanicznemu uszkodzeniu.

Podtoze, na ktérym sktaduje sie rury, musi by¢ rowne, umozliwiajgce spoczywanie rury na karbach
na catej dtugosci rury. Rury mozna skfadowaé warstwowo do wysokosci max 3,2 m. Rury ukiladane
swobodnie zaleca sie¢ uktadaé warstwami prostopadtymi wzgledem siebie. Uktadanie mozna wykonywaé z
podpdérkami drewnianymi lub metalowymi zapobiegajgcymi przemieszczaniu rur. Ksztatt podpérek musi by¢
taki, aby nie wystepowat zbyt duzy nacisk na sgsiednie warstwy rur, mogacy spowodowac ich uszkodzenie.
Okres sktadowania na wolnym powietrzu nie powinien przekraczac 2 lat.

2.4. Materialy izolacyjne

Do izolowania $cianek czotowych nalezy stosowaé materialy wskazane w dokumentaciji
projektowej lub ST posiadajgce aprobate techniczng oraz atest producenta:

— emulsja kationowa wg EmA-94. IBDIM [44],
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— roztwor asfaltowy do gruntowania wg PN-B-24622 [23],

— wszelkie inne i nowe materialy izolacyjne sprawdzone doswiadczalnie i posiadajgce aprobaty
techniczne - za zgodg Inspektora Nadzoru.

2.5. Elementy deskowania konstrukcji betonowych i zelbetowych

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-B-06251 [9].
Deskowanie nalezy wykona¢ z materiatéw odpowiadajgcych nastepujgcym normom:

— drewno iglaste tartaczne do robét ciesielskich wg PN-D-95017 [26],

— tarcica iglasta do robét ciesielskich wg PN-B-06251 [9] i PN-D-96000 [27],

— tarcica lisciasta do drobnych elementéw jak kliny, klocki itp. wg PN-D-96002 [28],

— gwozdzie wg BN-87/5028-12 [35],

— $ruby, wkrety do drewna i podktadki do $srub wg PN-M-82121 [31], PN-M-82503 [32], PN-M-82505 [33] i
PN-M-82010 [30],

— plyty pilsSniowe z drewna wg BN-69/7122-11 [40] lub sklejka wodoodporna odpowiadajgca wymaganiom
okreslonym przez Wykonawce i zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

Dopuszcza sie wykonanie deskowan z innych materiatéw, pod warunkiem akceptacji Inspektora
Nadzoru..

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 3.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu roboét Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazaé sie mozliwoscig

korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robét, jak np.:

— koparka chwytakowg na podwoziu ggsienicowym o pojemnosci tyzki 0,4 m?,

— ubijakiem spalinowym, ptytg wibracyjng, walcem lub innym sprzetem zageszczajgcym,

— sprzetem transportowym,

— sprzetem do roztadunku rur, jak lekkim sprzetem dzwigowym, wézkami widtowymi (roztadunek moze
tez by¢ wykonywany recznie).

Uwaga: W czasie roztadunku rur nalezy zwraca¢ uwage, zeby nie uszkodzi¢ karbow, np. przez zbyt

energiczne wycigganie rur, co powoduje tarcie karbéw o podtoze.

Sprzet powinien odpowiadaé wymaganiom okre$lonym w dokumentacji projektowej, ST,
instrukcjach producentéw lub propozycji Wykonawcy. Wykonawca wystgpi do Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego o akceptacje sprzetu do wykonania robét budowlanych. Bez akceptacji Inspektora
Wykonawca nie moze rozpoczg¢ robot budowlanych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” [1] pkt 4.
4.2. Transport materialéw

Materiaty sypkie i drobne przedmioty mozna przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu, w
warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem 2z innymi materiatami i
nadmiernym zawilgoceniem. Rury nalezy utozy¢é réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej obok siebie
i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Nie nalezy dopusci¢, aby wiecej niz
1 m rury wystawato poza obrys srodka transportowego.

Mieszanke betonowg mozna przewozi¢ mieszalnikami samochodowymi, z czasem transportu nie
dtuzszym niz 90 min przy temperaturze otoczenia +15°C, 70 min przy +20°C i 30 min przy +30°C.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania roboét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 5.
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5.2. Zasady wykonywania robét

Sposdb wykonania robét powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowg i ST. W przypadku
braku wystarczajgcych danych mozna korzysta¢ z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji oraz KPPR.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:

1. roboty przygotowawcze,

2. wykonanie wykopow, np. pod fawe lub w korpusie istniejgcej drogi,

3. wykonanie (fawy) pod rury, np. z mieszanki kruszywa, z betonu pod scianki czotowe,

4. ufozenie rury na tawie w jednym odcinku lub w odcinkach, wymagajgcych potgczenia kolejnych dwoch
rur ztgczka,

5. wykonanie zasypki przepustu,

6. umocnienie skarp przy wlocie i wylocie przepustu,

7. roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskazah

Inspektora Nadzoru:

— ustali¢ lokalizacje robot,

— ew. ustali¢ dane niezbedne do szczegdtowego wytyczenia robdét oraz ustalenia danych
wysokosciowych,

— usung¢ przeszkody, np. drzewa, krzaki, obiekty, elementy drég, ogrodzen itd.,

— ew. odwodni¢ teren budowy w zakresie uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru,

— ew. dokonac¢ przetozenia koryta cieku do czasu wybudowania przepustu, wg osobnej dokumentacji
projektowej lub uzgodnien z Inspektorem Nadzoru

5.4. Wykonanie wykopoéw

Wykonanie wykopoéw powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg. Dobdr sprzetu i metody
wykonania nalezy dostosowa¢ do rodzajéw gruntu, objetosci robét i odlegtosci transportu.

Wykonanie wykopéw powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w ST D.02.00.00.

Dno wykopu powinno by¢é wyréwnane z doktadno$cig co najmniej £ 2 cm. Powierzchnia wykopow
powinna by¢ wyréwnana i posiadac rzut prostokgtny o wymiarach podanych w dokumentacji projektowe;j.

5.5. Lawa pod przepustem

tawa pod przepusty rurowe powinna posiadaé szeroko$¢ zgodng z dokumentacjg projektowq i
grubos¢ 0,35m. tawa powinna by¢ wykonana z kruszywa stabilizowanego mechaniczne 0/31,5 mm.
Zageszczenie na fawie powinno wynosi¢ 0,98 wg. metody Proctora. Spadek podiuzy tawy powinien byc¢
zgodny z pochyleniem przepustu. Materiat na fawe powinien by¢ zgodny z WT ZDW 04.04.02 (podbudowa
zasadnicza)

5.6. Utozenie rur przepustu na fawie

Przed utozeniem rury na fawie z kruszywa nalezy wykona¢ warstwe z pospétki o gr. 10 cm
réwnomiernie roztozonej na catej szerokosci tawy. Rure uktadaé na warstwie pospétki w celu umozliwienia
réwnomiernego dopasowania rury na catej dlugosci. Przepust ustawi¢ zgodnie z pochyleniem i lokalizacjg
weditug dokumentacji projektowej lub ustalen z Inspektorem Nadzoru. Zaleca sie uktadaé rure w jednym
odcinku, jesli mozliwa jest dostawa rury o odpowiedniej dtugosci, wynikajgca z asortymentu produkcji
i mozliwosci transportowych. W innych przypadkach, przepust ztozony z dwdch lub wiekszej liczby rur
powinien mie¢ potgczenia ztgczkami poszczegdlnych odcinkéw rur.

taczenie dwdch odcinkéw rur polega na:

— utozeniu na tawie ztgczki,

— potozeniu na ztgczce dwoch sgsiednich kohcow rur,

— zamknieciu ztgczki,

— zatozeniu w zigczce paskéw lub srub zaciskowych i zaciggniecie ich. Diugo$¢ koncowego odcinka rury,
mierzona w najkrotszym miejscu nie powinna by¢ mniejsza od 1 m.

Rure przepustu po utozeniu nalezy ustabilizowaé w taki sposob, aby nie zmienita swojego
potozenia w czasie zasypywania przepustu. Mozna dokonaé tego podsypka z kruszywa 0/31,5 mm

5.7. Zasypka przepustu

Zasypka przepustu do wysokosci co najmniej 20 cm ponad gorng krawedz przepustu powinna by¢é
wykonana mieszankg kruszywa naturalnego o frakcji 0/31,5 mm o klasie niejednorodnosci D5
Zasypka powinna by¢ wykonywana z kruszywa spetniajgcego wymagania WT ZDW 04.04.02 (podbudowa
zasadnicza):
— réwnomiernie i rwnoczesnie z obu stron przepustu,
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— warstwami o grubosci maksimum 30 cm, zageszczonymi do wskaznika zageszczenia = 0,97 w strefie
bezposredniej przy rurze i = 0,98 w pozostatej strefie,
— ze sprawdzaniem rzednych posadowienia przepustu w celu niedopuszczenia do jego wypychania lub
przemieszczania poziomego,
— ze zwrdéceniem uwagi, aby S$rednica ziaren kruszywa, uktadanego bezposrednio na rurze, nie
przekraczata wielkosci skoku karbu zewnetrznego rury.
Szczegdlnie starannie nalezy wykonac¢ podsypke wspierajgcg przepust, umieszczong w obszarze
ograniczconym c¢wiartkg kota nad fawg. Materiat na podsypke wspierajgcg powinien odpowiadac
wymaganiom mieszanki z kruszywa 0/31,5 mm

5.8. Roboty betonowe
5.8.1. Wykonanie mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa dla betonowych elementéw konstrukcji przepustéw powinna odpowiadac
wymaganiom PN- EN 206,1:2003 [8]. Urabialno$¢ mieszanki betonowej powinna pozwoli¢ na uzyskanie
maksymalnej szczelnosci po zawibrowaniu bez wystgpienia pustek w masie betonu lub na powierzchni.

Urabialno$é powinna by¢ dostosowana do warunkéw formowania, okreslonych przez:

— ksztatt i wymiary elementu konstrukcji oraz ilo$¢ zbrojenia,
— zakladang gtadkos¢ i wyglad powierzchni betonu,
— sposoby uktadania i zageszczania mieszanki betonowe;j.

Konsystencja powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, badana wg normy PN- EN 206,1:2003 [8].
Nie moze ona by¢ osiggnieta przez wieksze zuzycie wody niz to jest przewidziane w skfadzie mieszanki.
Zaleca sie sprawdzanie doswiadczalne urabialnodci mieszanki betonowej przez probe formowania w
warunkach zblizonych do rzeczywistych. Zawartos¢ powietrza w zageszczonej mieszance betonowej nie
moze przekraczac: 2 % w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych i od 4,5 do 6,5 % w
przypadku stosowania domieszek napowietrzajgcych.

Recepta mieszanki betonowej moze by¢ ustalona dowolng metodg doswiadczalng Iub
obliczeniowo-doswiadczalng zapewniajgcg uzyskanie betonu o wymaganych wiasciwosciach. Do celow
produkcyjnych nalezy sporzadzi¢ recepte roboczg, uwzgledniajgcg zawilgocenie kruszywa, pojemnosc
urzadzenia mieszajgcego i sposéb dozowania. Zmiana recepty roboczej musi by¢ wykonana, gdy zajdzie
co najmniej jeden z ponizszych przypadkow:

— zmiana rodzaju sktadnikow,

— zmiana uziarnienia kruszywa,

— zmiana zawilgocenia wywotujgca w stosunku do poprzedniej recepty roboczej zmiany w catkowitej ilosci
wody zarobowej w 1 m* mieszanki betonowej przekraczajacej + 5 dem®.

Wykonanie mieszanek betonowych musi odbywac¢ sie wytgcznie w betoniarkach przeciwbieznych
lub betonowniach. Sktadniki mieszanki wg recepty roboczej muszg by¢ dozowane wagowo z doktadnoscia:

+ 2 % dla cementu, wody, dodatkéw,

+ 3 % dla kruszywa.

Objetosc¢ sktadnikoéw jednego zarobu betoniarki nie powinna by¢ mniejsza niz 90 % i nie moze by¢
wieksza niz 100 % jej pojemnosci roboczej. Czas mieszania zarobu musi by¢ ustalony doswiadczalnie,
jednak nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minuty. Konsystencja mieszanki betonowej nie moze réznic sie od
konsystencji zatozonej (wg recepty roboczej) wiecej niz + 20 % wskaznika Ve-Be. Przy temperaturze 0° C
wykonywanie mieszanki betonowej nalezy przerwac, za wyjatkiem sytuacji szczegdlnych, w uzgodnieniu z
Inspektorem Nadzoru.

5.6.2. Wykonanie zbrojenia

Zbrojenie powinno by¢ wykonane wg dokumentacji projektowej, wymagan ST i zgodnie z postanowieniem
PN-B-06251 [9]. Zbrojenie powinno by¢ wykonane w zbrojarni statej lub poligonowej. Sposéb wykonania
szkieletu musi zapewni¢ niezmienno$¢ geometryczng szkieletu w czasie transportu na miejsce
wbudowania. Do tego celu zaleca sie tgczenie weztdw na przecieciu pretéw drutem wigzatkowym
wyzarzonym o $rednicy nie mniejszej niz 0,6 mm (wigzanie na podwojny krzyz) albo stosowac spawanie.
Zbrojenie musi zachowaé doktadne potozenie w czasie betonowania. Nalezy stosowal podktadki
dystansowe prefabrykowane z zapraw cementowych albo z materiatbw z tworzywa sztucznego.
Niedopuszczalne jest stosowanie podktadek z pretow stalowych. Szkielet zbrojenia powinien byé
sprawdzony i zatwierdzony przez Inspektora Nadzoru.
Sprawdzeniu podlegaja:

— $rednice uzytych pretow,
— rozstaw pretéow - réznice rozstawu pretéw gtéwnych w pitytach i innych elementach nie powinny

przekraczac¢ 0,5 cm,
— rozstaw strzemion nie powinien réznié sie od projektowanego o wiecej niz =2 cm,
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— roznice dtugosci pretow, potozenie miejsc konczenia ich hakami, odciecia - nie mogg odbiega¢ od
dokumentacji projektowej o wiecej niz £ 5 cm,

— otuliny zewnetrzne utrzymane w granicach wymagan projektowych bez tolerancji ujemnych,

— powigzanie zbrojenia w sposéb stabilizujgcy jego potozenie w czasie betonowania i zageszczania.

5.6.3. Wykonanie deskowan

Przy wykonaniu deskowan nalezy stosowac zalecenia PN-B-06251 [9] dla deskowan drewnianych i
ew. BN-73/9081-02 [42] dla - stalowych. Deskowanie powinno by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg
projektowg i powinno zapewni¢ sztywnos¢ i niezmiennos¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji.
Deskowanie powinno by¢ skonstruowane w sposéb umozliwiajgcy tatwy jego montaz i demontaz. Przed
wypetnieniem mieszankg betonowg, deskowanie powinno byé sprawdzone, aby wykluczyé wyciek zaprawy
i mozliwosc¢ znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej konstrukcji. Deskowania nieimpregnowane
przed wypetnieniem ich mieszanka betonowg powinny by¢ obficie zlewane woda.

5.6.4. Betonowanie i pielegnacja

Elementy przepustéw z betonu powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST

oraz powinny odpowiada¢ wymaganiom:

a) PN- EN 206,1:2003 [8] w zakresie wytrzymatosci, nasigkliwosci i odpornosci na dziatanie mrozu,

b) PN-B-06251 [9] i PN- EN 206,1:2003 [8] w zakresie sktadu betonu, mieszania, zageszczania,
dojrzewania, pielegnaciji i transportu.

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz + 5° C. W
wyjagtkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze nizszej niz 5° C, jednak wymaga to
zgody Inspektora Nadzoru oraz zapewnienia mieszance betonowej temperatury + 20° C w chwili jej
ukfadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi, zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i inng woda.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN-1008 [24].

Dopuszcza sie inne rodzaje pielegnacji po akceptacji Inspektora Nadzoru.

Rozformowanie konstrukcji, jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej, moze nastgpi¢
po osiggnieciu przez beton co najmniej 2/3 wytrzymatosci projektowe;j.

5.7. Wykonanie betonowych elementéw prefabrykowanych

W przypadku wykonywania prefabrykatéw elementéw przepustéw na terenie budowy, ksztatt i ich
wymiary powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg. Dopuszcza sie odchytki wymiaréw podane w
punkcie 2.6.Srednice pretéw i usytuowanie zbrojenia powinny byé¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.
Otulenie pretéw zbrojenia betonem od zewnatrz powinno wynosi¢ co najmniej 40 mm s$cianek czotowych.
Prety zbrojenia powinny miec ksztatt zgodny z dokumentacjg projektowg. Dopuszczalne odchylenie osi
preta w przekroju poprzecznym od wymiaru przewidzianego dokumentacjg projektowg moze wynosié
maksimum 5 mm.

5.8. Montaz betonowych elementéw prefabrykowanych scianek czotowych

Elementy scianek czotowych z prefabrykowanych elementéw powinny by¢ ustawiane na
przygotowanym podtozu zgodnie z dokumentacjg projektowg. Jesli dokumentacja nie przewiduje inaczej
Scianki czotowe nalezy ustawi¢ na tawie betonowe z betonu C25/30 o wymiarach 30x40. Styki elementow
powinny by¢ wypetnione zaprawg cementowg wg PN-B-14501 [20].

5.9. I1zolacja przepustow

Przed utozeniem izolacji w miejscach wskazanych w dokumentacji projektowej, powierzchnie
izolowane nalezy zagruntowac np. przez:
— dwukrotne smarowanie betonu emulsjg kationowg w przypadku powierzchni wilgotnych,
— posmarowanie roztworem asfaltowym w przypadku powierzchni suchych,
lub innymi materiatami zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru.

Zagruntowang powierzchnie bezposrednio przed utozeniem izolacji nalezy smarowacé lepikiem
bitumicznym na gorgco i utozy¢ izolacje z papy asfaltowe;.

Dopuszcza sie stosowanie innych rodzajéw izolacji po zaakceptowaniu przez Inspektora Nadzoru.

5.10. Umocnienie skarp przy wlocie i wylocie przepustu
5.10.1. Rodzaje umocnieh skarp

Umocnienie skarp przy wlocie i wylocie przepustu powinno odpowiadaé ustaleniom dokumentacji
projektowej. Umocnienie wykonane powinno zostac¢ na dtugosci 2,00 m. Jesli dokumentacja projektowa nie
przewiduje inaczej umocnienie skarp wykonac z ptyt azurowych o wymiarach 10x60x40 utozonych na
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podsypce 0/31,5 mm. Dno rowu umocni¢ za pomocg $cieku prefabrykowanego typu mulda lub
skarpowego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatow
wykonane przez dostawcéw itp.),

— ew. wykona¢ wtasne badania wtasciwosci materiatdéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone w
punkcie 2,

— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatoéw z tworzyw i prefabrykowanych.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do
akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1 Lokalizacja i zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg

Lokalizacje przepustu nalezy sprawdza¢ kazdorazowy przy usytuowaniu nowego elementu. Odchytki od osi
projektowanego przepustu nie mogg przekraczac -5 cm i + 5 cm. Odchytki rzednej przepustu od rzednej
okreslonej w dokumentacji projektowej nie moze przekracza¢ +1,0 cm i -3,0 cm.

6.3.2 Wykonanie wykopdw

Roboty ziemne wykonane powinny zosta¢ z doktadnosci okreslong w dokumentaciji projektowej lub:
- szerokos$¢ wykopu + 5cmi -2 cm
- odchytka od rzednej projektowej +1cmi-2cm

6.3.3 Wykonanie tawy pod przepust

Przy kontroli wykonania tawy fundamentowej nalezy sprawdzic:

— rodzaj materiatu uzytego do wykonania tawy,

— usytuowanie tawy w planie- odchytka +5cm i-2 cm

— rzedne wysokosciowe +1 i -3 cm

— grubos¢ fawy +5cmi-2cm

— zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg projektowa.

— zageszczenie tawy 1s=0,98 wg. Proctora lub za zgodg Inspektora Nadzoru sprawdzenie za pomocag
ptyty dynamicznej. Plyta dynamiczna powinna posiadac aktualny certyfikat kalibracji. Wymagany modut
dynamiczny Evd = 45 MN/m2

6.3.4 Wykonanie zasypki

Przy kontroli wykonania tawy fundamentowej nalezy sprawdzic:

— rodzaj materiatu uzytego do wykonania tawy,

— rzedne wysokosciowe +1 i -3 cm

— grubos¢ zasypki +5cmi-2cm

— zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg projektowa.

— zageszczenie tawy 1s=1,00 wg. Proctora lub za zgodg Inspektora Nadzoru sprawdzenie za pomocg
ptyty dynamicznej. Plyta dynamiczna powinna posiadac aktualny certyfikat kalibracji. Wymagany modut
dynamiczny Evd = 55 MN/m2

6.3.5 Kontrola robot betonowych i zelbetowych

W czasie wykonywania robot nalezy przeprowadzaé systematyczng kontrole sktadnikéw betonu,
mieszanki betonowej i wykonanego betonu wg PN-B-06250 [8], zgodnie z tablicg 6.

Kontrola zbrojenia polega na sprawdzeniu srednic, ilosci i rozmieszczenia zbrojenia w poréwnaniu
z dokumentacjg projektowg oraz z wymaganiami PN-B-06251 [9].
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Tablica 6. Zestawienie wymaganych badan betonu w czasie budowy wedtug PN-B-06250

[8]

Lp.

Rodzaj badania

Metoda badania
wg

Termin lub czestos¢ badania

1

Badania skfadnikow betonu
1.1. Badanie cementu

- czasu wigzania

- statosci objetosci

- obecnosci grudek

PN-B-19701 [21]

bezposrednio przed uzyciem kazdej dostarczonej
partii

1.2. Badanie kruszywa
- sktadu ziarnowego
- ksztattu ziarn
- zawartosc¢ pytéw mineralnych
- zawartosci zanieczyszczen
obcych
- wilgotnosci

PN-B-06714-15[15]
PN-B-06714-16[16]
PN-B-06714-13[14]

PN-B-06714-12[13]
PN-B-06714-18[17]

kazdej dostarczonej partii
kazdej dostarczonej partii
kazdej dostarczonej partii

kazdej dostarczonej partii
bezposrednio przed uzyciem

1.3. Badanie wody

PN-B-32250 [24]

przy rozpoczeciu robot oraz w przypadku
stwierdzenia zanieczyszczen

1.4. Badanie dodatkéw
i domieszek

Instrukcja ITB 206/77 [43]

2 | Badania mieszanki betonowej
- urabialnosci przy rozpoczeciu robot
- konsystenciji PN-88/B-06250 [8] | przy proj.recepty i 2 razy na
zmiang robocza
- zawartosci powietrza w przy ustalaniu recepty oraz 2 razy na zmiane roboczg
mieszance betonowej
3 | Badania betonu przy ustalaniu recepty oraz po wykonaniu kazdej partii

3.1. Badanie wytrzymatosci
na Sciskanie na prébkach

PN-88/B-06250 [8]

betonu

3.2. Badania nieniszczace
betonu w konstrukgji

PN-B-06261 [10]
PN-B-06262 [11]

w przypadkach technicznie uzasadnionych

przy ustalaniu recepty,3 razy w czasie wykonywania

3.3. Badanie nasigkliwosci PN-B-06250 [8] konstrukciji ale nie rzadziej niz raz na 1000m?® betonu
przy ustalaniu recepty 2 razy w czasie wykonywania
3.4. Badanie odpornosci na konstrukgiji, ale nie rzadziej niz raz na 1000 m?® betonu
dziatanie mrozu
PN-B-06250 [8]

3.5. Badanie przepuszczalnosci
wody

przy ustalaniu recepty,3 razy w czasie wykonywania
konstrukcii ale nie rzadziej niz raz na 1000 m* betonu

6.3.6. Kontrola wykonania umocnienia wlotow i wylotow

Umocnienie wlotow i
z dokumentacjg projektowa.

wylotéw nalezy kontrolowa¢ wizualnie, sprawdzajgc ich zgodnosc¢

6.3.7 Kontrola wykonania elementéw prefabrykowanych

Elementy prefabrykowane nalezy sprawdza¢ w zakresie:
— ksztattu i wymiarow (dtugosé, wymiary wewnetrzne, grubo$¢ scianki - wg dokumentacji projektowe;j),
— wygladu zewnetrznego (zgodnie z wymaganiami punktu 2.6),
— wytrzymatosci betonu na sciskanie (zgodnie z wymaganiami tablicy 6, pkt 3.1),
— $rednicy pretdéw i usytuowania zbrojenia (zgodnie z dokumentacjg projektowg i wymaganiami punktow
5.6.2i5.7).

6.3.9 Kontrola izolacji $cian przepustu

Izolacja Scian przepustu powinna by¢ sprawdzona przez ogledziny w zgodno$ci z wymaganiami
punktu 5.10.
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6.4 Czestotliwosé prowadzonych badaé.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw, ktére nalezy wykona¢ w czasie robét podaje tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robét

Lp. [ Wyszczegdlnienie robot bCaZ(?::ﬁOt“WOéé Wartosci dopuszczalne
1 Lokglizacja i zgodngé(: gr.anic terenu Dia kazdego Wg. pkt. 6.3.1 i dokumentaciji
robét z dokumentacjg projektowa przepustu 2 razy projektowej

2 Wykonanie wykopow Biezaco Wg pktu 5

3 \F/)\rli/légzgtnule fundamentu (tawy) Biezaco Wg pktu 5

4 Utozenie rur przepustu na fawie Biezaco Wg pktu 5

5 Zasypka przepustu Biezaco Wg pktu 5

5 | Umocnienie skarp przy wlodie 1| giosaco Wg pktu 5

7 Wykonanie robét wykonczeniowych | Ocena ciggta Wg pktu 5

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robé6t podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m (metr) kompletnego wykonania przepustu
Jednostkg obmiarowa jest sztuka (szt.) wykonanego wlotu i wylotu przepustu.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
— wykonanie wykopu,
— wykonanie tawy fundamentowe;j.

Odbior tych robot powinien byé zgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] oraz niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m kompletnego przepustu obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robdt,
— przygotowanie podfoza,
— zakup, dostarczenie materiatéw i sprzetu,
— wykonanie przepustu z wykopem, tawg, utozeniem rur, zasypkg, umocnieniem skarp wedtug wymagan
dokumentacji projektowej, ST i specyfikacji technicznej,
— wykonanie potgczenie przepustéw powyzej dtugosci 12,00 m,
— zakup ztaczy,
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— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
— obmiar geodezyjny,
— odwiezienie sprzetu.

Cena wykonania 1 szt. kompletnego wlotu (wylotu) obejmuije:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

- przygotowanie podtoza,

- zakup, dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- wykonanie deskowania,

- wykonanie zbrojenia wlotéw (wylotéw),

- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych z specyfikacji technicznej,
- wykonanie betonowania,

- obmiar geodezyjny,

- wykonanie izolacji wlotu,

- zatadunek, transport i utylizacja nadmiaru materiatu.

9.3. Sposéb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robét okreslonych niniejszg ST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu roboét podstawowych,
— prace towarzyszgce, ktére sg niezbedne do wykonania robo6t podstawowych, niezaliczane do robét
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogdine specyfikacje techniczne (ST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogoélne
2. D-01.00.00 Roboty przygotowawcze
3. D-02.00.00 Roboty ziemne
4, D-03.01.01 Przepusty pod korong drogi
5. D-05.03.23a Nawierzchnia z betonowej kostki brukowej dla drég i
ulic oraz placéw i chodnikéw
6. D-06.01.01 Umocnienie powierzchniowe skarp, rowéw i sciekow
10.2. Normy
7. PN-EN 13242:2004 Kruszywa do  niezwigzanych i  zwigzanych

hydraulicznie materiatéw stosowanych w obiektach
budowlanych i budownictwie drogowym (W okresie
przejsciowym mozna stosowa¢ PN-B-11111:1996
Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do
nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka)

8. PN-EN 206-1:2003 Beton — Czes¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja
i zgodnos¢ (W okresie przejsciowym mozna stosowaé
PN-B-06250:1988 Beton zwykty)
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