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Zarzadzenie nr D/0131/10Z/14
Dyrektora Zarz adu Drég Wojewddzkich w Katowicach
z dnia 23 lipca 2014 r.

w sprawie
ustalenia standardow technicznych na drogach wojevazkich

Na podstawie 82 punkt 5 Statutu Zgia Drog Wojewodzkich w Katowicach zatwierdzonego
Uchwah nr IV/25/12/2012 Sejmiku Wojewodztwélaskiego z dnia 24.08.2012 r. oraz § 4
punkt 4c Regulaminu Organizacyjnego Zala Drég Wojewoddzkich w Katowicach,
zatwierdzonego Uchwatnr 2855/195/1V/2012 Zasdlu WojewddztwaSlaskiego z dnia
11.10.2012 r., zagdlzam:

1. Ustalam standardy techniczn@Vytyczne Techniczn#lieszanka mastyksowo-grysowa
SMA 11grubcgsci 4 cmdo warstwyscieralnej obcizonej ruchem KR5-KR6/wersja lipiec
2014/, stanowvdice Zahcznik do niniejszego Zagdzenia.

2. Standardy techniczne, o ktérych mowa w punkcienlefgzego Zargizenia, obowizuja
przy projektowaniu i w wykonawstwie robot dla dnagjewddzkich, dla ktorych zagdca
jest Zarad Wojewddztwaslaskiego.

3. Standardy techniczne, o ktérych mowa w punkcienlefgzego Zargizenia, obowizuja
od dnia 1 sierpnia 2014 r.

4, Traci moc Zarzdzenie nr D/0131/12Z7/13 z dnia 27.06.2013 r.

5. Zarmdzenie wraz z Zatznikiem podlega opublikowaniu na stronie intermetp
www.zdw.katowice.pl

6. Zarzadzenie wchodzi wycie z dniem podpisania.

DYREKTOR
Zbigniew Tabor
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WT ZDW w Katowicach. Mieszanka SMA 11 S do warstgieralnej obcizonej ruchem KR5-KR6

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Wytycznych

Przedmiotem niniejszych Wytycznychy svymagania dotyee wykonania i odbioru warstwycieralnej z mieszanki
mastyksowo-grysowej SMA 11 S o grdoood 3,5 cm do 4,5 cm. Mieszanka SMA 11 Szendy takze zastosowana
w warstwie wizacej (ochronnej) nawierzchni obiektu mostowego.

1.2. Zakres stosowania Wytycznych

Wytyczne stosowaneas jako dokument przetargowy i kontraktowy, przy caeiu i realizacji.rob6t na drogach
wojewodzkich zaradzanych przez ZDW w Katowicach
1.3. Zakres robét obgtych Wytycznymi

Ustalenia zawarte w niniejszych Wytycznych mapstosowanie przy wykonywaniu warstwygieralnej z SMA 11 S
w nastpujacych przypadkach:

e ciagu drogi

« strefie skrzyowania

e na obiekcie mostowym

« strefie ruchu ekstremalnego, powolnego.

Zamawiajcy wskae w Specyfikacji, ktére skrzpwania i na jakim odcinkueola traktowane jako oddzielne zadania, do
ktérych stosowanegdla inne wymagania nido chgu drogi (tablica 1:0).
W zalezndéci od lokalizacji nalgy wybrat odpowiednie materialy/ (tablice z wymaganiami) ooéresli¢ wymagania wobec
mieszanki mastyksowo-grysowej SMA. Struktura wynfaga Wytycznych przygotowana jest wariantowo, agséz
wymaga nalery wybrat z podanych tablic, dotyczy to: asfaltéw, wymagebec gotowej mma, liczby batl&ontrolnych.
Wszystkie alternatywne tablice oznaczono czciomkrd&znicowanym kolorze:

e ciag drogi -kolor czerwony

« strefa skrzyowania -kolor zielony

e na obiekcie mostowymkolor niebieski

e strefa ruchu ekstremalnego; powolnegkolor fioletowy

Tablice z czcionk w kolorze czarnym zawiergjvymagania obligatoryjne, dotygze wszystkich lokalizacji.
Wybér odpowiednich tablic w zatadici od lokalizacji odcinka przedstawia tablica 1.0.

Tablica 1.0. Przewodnik wyboru numeracji tablic aleznosci od przeznaczenia

Przeznaczenie | Materiaty, Wymagan| Wymagania Kontrola | Zakres bada| Wymagania| Wymagania| Wymagania
mieszanki nr tablicy ia wobec | wobec materiaté | wbudowanej| wobec wobec wobec wsp.
mieszanki| doktadndgci Wi warstwy réwnasci réwnasci tarcia
Kru- Asfalt produkgiji wbudowa podtuznej poprzecznej
SZyWo nia
ciag drogi 2.3. 5.1+5.2. 6.4. 6.8 6.11 6.14
strefa g 24. | 51453, 6.5 6.9 6.12 6.15
skrzyzowania
obiekt 21+22| 53 | 51454, | 61%6:2463 6.6. 6.10 6.13 616 | O
mostowy
strefa ruchu 25 lub
ekstremalnego, .2.6 5.1+5.5. 6.5 6.9 6.12 6.15
powolnego '

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.

w okreSlony sposaéb, spehigja okrélone wymagania.

Mieszanka mineralno-asfaltowa (mma)mieszanka mineralna z odpowieglitoscia asfaltu, wykonana na ggio,
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1.4.2. Mieszanka mastyksowo-grysowa SMAmieszanka mineralno-asfaltowa ozejuzawartéci gryséw, zawieraca
stabilizator mastyksu, spetnigp wymagania wobec SMA,
1.4.3. Kruszywo naturalne- kruszywo ze zt naturalnych pochodzenia mineralnego, ktére pozalda mechanicza
nie zostato poddaneadnej innej obrdbce.
1.4.4. Kruszywo sztuczne- kruszywo pochodzenia mineralnego, uzyskane w kuwnprocesu przemystowego,
obejmujcego termicza lub inng modyfikacg
1.4.5. Kruszywo grube- jest to kruszywo o wymiarach ziaresdd mm oraz &2 mm
1.4.6. Kruszywo drobne jest to kruszywo o wymiarach ziarek®mm , ktérego wiksza czs$¢ pozostaje na sicie 0,063
mm. Kruszywo drobne dzielimy na :

e Kruszywo drobne tamane jestto kruszywo naturalne lub sztuczne poddane mechagrcu rozdrobnieniu

e Kruszywo drobne nietamane jest to kruszywo naturalne lub sztuczne nie poddaeehanicznemu rozdrobnieniu
1.4.7 Woypelniacz kruszywo, ktdrego wksza czs$¢ przechodzi przez sito 0.063 mm (tabl. 2:1.) zmby dodawane
do materialtéw budowlanych w celu uzyskania pewnytagciwosci
1.4.8. Wypelniacz mieszanywypetniacz pochodzenia mineralnego wymieszany zlosgtlenkiem wapnia (wapnem
hydratyzowanym).
149 Wejciowy sktad mieszankito przedstawienie sktadu mieszanki pod‘wdgm materiatow skltadowych, krzywej
uziarnienia i procentowej zadozowanej zawait@asfaltu w stosunku do mieszanki.mineralno-asfedj kedacej wynikiem
walidacji projektu laboratoryjnego mieszanki (spdaenia sktadu na etapie projektowania w laboramoyiu
1.4.10. Wyjsciowy sklad mieszanki to przedstawienie skladu mieszanki pod wdgm materiatéw skltadowych,
usrednionych wynikdw uziarnienia oraz zawanolepiszcza rozpuszczalnego oznaczonego labojatenyraz z poprawk
na asfalt nierozpuszczalny. Jest to wynik walidaofidukciji mieszanki (sprawdzenia sktadu na etgpéd produkcyjnych
w otaczarce i nagbnie zbadanych w laboratorium mefogkstrakcji).
1.4.11. Produkcyjny poziom zgodroi (PPZ) jest mian ogdlnego.stanu nadzorowania procesu produkcyjmegamach
Zaktadowej Kontroli Produkcji na WMA. PPZ naie wyznaczé metod, pojedynczego wyniku. Do kdego wyniku
badania kontrolnego (przesiewy przez sita D, D/B kito charakterystyczne dla kruszywa grubego, 2, rsito
charakterystyczne poguzy 0,063 mm a 2 mm oraz sito 0,063 mm, zawéartozpuszczonego lepiszcza) nglebliczyt
odchylenia od wymaganej wastn wymienionych parametrow podanych w recepciesgiejvej lub wygciowej.
1.4.12. Wsipne Badanie Typwbejmuje kompletny.zestaw badialub.innych procedur oraz ich wynikéw, okfaacych
przydatnd¢ mieszanek mineralno-asfaltowych do/zastosowansigile Badanie Typu powinno &yprzeprowadzone przy
pierwszym wprowadzeniu mieszanek mineralno-asfaltdwdo obrotu w celu wykazania zgodoioz niniejszymi WT.
1.4.13. Zakladowa Kontrola Produkcji (ZKP stata 'wewantrzna kontrola produkcji wykonywana przez Produaent
mieszanki mineralno-asfaltowej, podczas ktérej \8tizg elementy, wymagania i postanowienia piteyprzez Producenta
powinny zosté przez niego udokumentowane w usystematyzowanydspedormie zapisanej polityki i procedur.
1.4.14. Skrzy;owanie — przecicie lub pohczenie drég na jednym poziomie, na ktérym jednémiee spetnione s
nastpujace warunki:

a) droga kategorii wojewddzkiej jest deggdwnorzdmg lub nadrzdna,

b) na drodze wojewddzkiej napuje wymuszone zatrzymywanie pojazdow wynikaj z organizacji ruchu lub

sygnalizacjiswietlnej.

Uwaga: zjazd z drogi wojewddzkiej nie jest zalicgao skrzyowania.

1.4.15. Strefa skrzgowania— na ktorej stosuje sbdrebne wymagania wobec SMA 11 — jest to obszar ogranig przez:
a).na wlotach z dr6g o#szej kategorii ri wojewddzka - kacem tukéw kotowych lub krzywych koszowych,

b) na drodze wojewodzkiej granice strefy skayania wyznaczaj dtugaici odcinkéw zwalniania pojazdéw

ponizej 40 km/h liczone od przegiia osi drég.

Uwaga: w dokumentacji kontraktu mpgosta podane przez Zamawigiego inne granice strefy skeowania.
1.4.16.Strefa ruchu ekstremalnego, powolnegociag drogi lub strefa skrzpwania, na ktérej wyspuje ruch pojazdéw o
obcizeniu osi 115 kN oraz wygbuja pojazdy przeazone do 130 kN/g dodatkowo pojazdy te magporusza sic z mah
predkaoscia (ponizej 40 km/h).

1.4.17. Pozostale okigenia podstawoweaszgodne z odpowiednimi Polskimi Normami.

1.5. Stosowane skroty i skrotowce

1.5.1. SMA - Mieszanka mastyksowo-grysowa,

1.5.2. WT — Wytyczne Techniczne,

1.5.3 PZJ - Program/Plan Zapewnienia Ja&ko

1.5.4. PPZ - produkcyjny poziom zgodsm (A; B; C),

1.5.5. ZKP - zakladowa kontrola produkgciji.

1.5.6. WMA —wytwdrnia mieszanek mineralno-asfaltowych

2. MATERIALY
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Rodzaje oraz wymagania wobec materialéw stosowadgolarstwyscieralnej z mieszanki SMA podgjablice ponie;.
2.1. Kruszywa
W mieszance SMA nie dopuszcza siosowania kruszywa oagitym uziarnieniu.

Tablica 2.1. Wymagania wobec kruszywa

Wiasciwosci kruszywa Wymagania dla
do
kategorii ruchu
KR5+KR6
Wymagane wigciwosci kruszywa grubego
1 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; kategoria nigsna ni: Gc90/15
2 Tolerancja uziarnienia, odchylenia nieckgze ni wedtug Gos/15
kategorii: Goo1s
3 Zawartd¢ pylu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nje fa
wyzsza ni
4 Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedtug-EN Flyo
933-4; kategoria nie wgza ni: lub Sk
5 Procentowa zawarlé ziaren o powierzchni przekruszonej Cio0i0

i tamanej w kruszywie grubym wediug PN-EN 933:;5;
kategoria nie risza ni:

6 Odporné¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy BN- LA s
EN 1097-2, badana na kruszywie o wymiarach 10{14,
rozdziat 5; kategoria nie wgza ni:

7 Odporné¢ na polerowanie kruszywa (badana na normowej PSV5o***
frakcji kruszywa) wedlug PN-EN_1097-8, kategoriee n
nizsza ng:

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6,rozdz. 7,8 lub 9: ldedwvana przez producenta

|00

Nasikliwo$¢ wedtug< PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub|9 WA, deklarowana
kategoria:

10 Mrozoodporn& wedtug PN-EN 1367-6, w 1% NaCl na 7
kruszywie 8/11, 11/16 lub 8/16 waftow % nie wysza
niz 7

11 »Zgorzel sloneczna” bazaltu wediug PN-EN 1367-3, SBia
wymagana kategoria:

12 Skiad chemiczny — .uproszczony opis petrograficzn deklarowany przez producenta
wedtug PN-EN 932-3:

13 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 1744 m p0,1
p.14.2; kategoria nie wgza ni:

14 Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywiguza wymagana odporrso
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN
1744-1 p.19.1:

15 Rozpad zwizkéw zelaza w kruszywie z zuzla wymagana odporrso
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN
1744-1 p.19.2

16 Stald¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wedtug Vi35

PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria niexsya ni:

17 Powinowactwo ponadlzy kruszywem i asfaltem oznaczohe 80
wg PN EN 12697-11, metoda A, z zastosowaniem frgkcj

5-8 Ilub 8-11 oraz lepiszcza przewidzianego |do

zastosowania, co najmniej %

Wymagania wobec kruszywa drobnego famanego

18 Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1, wymagana katiagor G:85

19 Tolerancja uziarnienia; odchylenie niegkgze ni wedtug Grc20
kategorii:

20 Zawarté¢ pylu wedlug PN-EN 933-1; kategoria nje wef
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wyzsza ni:
21 Jake¢ pytlu wedlug PN-EN 933-9, kategoria nie i8ya MBg10
niz:
22 Kanciasté¢ kruszywa drobnego wediug PN-EN 933:6, Ecs30
rozdz. 8, kategoria nie xg8za ni:
23 Nasikliwo$¢ wedlug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub|9 WA, deklarowana
kategoria
24 Gestaé¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklvana przez producenta
25 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 17 $4 mLPCO0,1
14.2, kategoria nie wgza ni:
Wymagania wobec wypetniacza
26 Uziarnienie wedlug PN-EN 933-10; zgodne z tatkitié w PN-EN 13043
27 Jaké¢ pytu wedlug PN-EN 933-9, kategoria nie xgga MB(10
niz:
28 Zawarté¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wsza ni: 1 %(m/m)
29 Gestai¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7: deklarowana przez peedta
30 Wolne przestrzenie w suchym zapczonym wypetniaczu V28145
wedtug PN-EN 1097-4, wymagana kategoria:
31 Przyrost temperatury gkinienia wedtug PN-EN 13179-1, Arss8/25
wymagana kategoria:
32 Rozpuszczalid w wodzie wediug PN-EN 1744-1, WS
kategoria nie wisza ni:
33 Zawarté¢ CaCO3 w wypetniaczu wapiennym wedtug PN- CCpo
EN 196-2, kategoria nie 18za ni:
34 Zawarté¢  wodorotlenku  wapnia w  wypetiaczu Ka nr lub Kayeiarowana
mieszanym, wymagana kategoria:
35 .Liczba asfaltowa” wedlug PN-EN 13179-2, wymagan BNpekiarowana
kategoria:

Nie zezwala gina stosowanie pytéw z odpylania dozowanych jakeloe kruszywo

**) W przypadku stosowania wypetiacza mieszaneggwierajgcego wapno hydratyzowane), fmma zrezygnowa ze
srodka adhezyjnego pod warunkiem q@giiecia parametru ITSR zgodnego z tabli8.2 lub 3.3 albo 3.4. albo 3.5.
Procentowy udziat wodorotlenku wapnia w wypetniagnieszanym powinien éytak dobrany, aby przy ustalonej
zawartagci wypetniacza, ilé¢ wodorotlenku wapnia byta 172,0% masy mieszanki mineralnej (KaDeklarowana). W
przypadku rezygnacji ze stosowania wypetniaczazamego stosujeskategore KaNR.

***)  Kruszywa grube; ktére nie spetniajvymaganej kategorii wobec odposiad na polerowanie (PSV), magby¢
stosowane, @i sq wywane w mieszance kruszyw (grubych), ktéra obliomen osiiga podam wartas¢ wymaganej
kategorii. Obliczona wart@ (PSV) mieszanki kruszywa grubego jéstdniy wazong wynikagcqg z wagowego udziatu
kazdego z rodzajow kruszyw grubych przewidzianych attogowania w mieszance SMA oraz kategorii odpoinoa
polerowanie kadego z tych kruszyw. Nlwa mieszatylko kruszywa grube kategorii PGV wyzszej.

*rxx)Je sli kruszywo grube nie spetnia tego warunku, paldobra’ (p. 2.3) odpowiedni rodzaj i ifé srodka adhezyjnego,
ktéra zapewni uzyskanie wymaganego pemmia, przewidzianego do zastosowania lepiszczaltasego, do tego
kruszywa.

Tablica 2.2. Wymagania wobec kruszywa do uszorsiaipowierzchni warstwy SMA.

Rodzaj lub wymiar kruszywa
Wiasciwosci kruszywa 2/4; 2/5
1 Uziarnienie wg.PN-EN933-1 GL90/10
> Zawarta¢ pytu wg. PN-EN933-1; kategoria nie f
wyzsza ni !
3 Odporndg¢ na polerowanie (badana na normowe PS\L™
frakcji kruszywa) wg PN-EN 1097-8, kategoria nie =0
nizsza nk:
4 Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 deklarowana przez producenta
lub 9:

SITK Zesp6t Rzeczoznawcow O/Warszawa (lipiec 2014) 5
Autorzy K.Jabtaski, E.Wilk, K.Btazejowski



WT ZDW w Katowicach. Mieszanka SMA 11 S do warstgieralnej obcizonej ruchem KR5-KR6 S

Grube zanieczyszczenia lekkie, wediug PN-EN

5 1744-1 p.14.2; kategoria nie wsza ni: mLPCO,1

*** hadanie okrelajgce cech skaty, wykonuje gina frakcji 7.2 (sito prtowe)/#10,0mm
2.2. Asfalt

Do wytworzenia mieszanki mastyksowo-grysowej SMAwrstwyscieralnej, w zalenosci od zakresu robo6t (p.1.3), naje
stosowa asfalt modyfikowany polimerami PMB 45/80-55, PNB/55-60, PMB 45/80-80 lub 25/55-80.

W strefie ruchu ekstremalnego, powolnego, halstosowa asfalt modyfikowany PMB 45/80-80. Jako pierwszybéy
nalezy zastosowaw projektowaniu SMA 11S asfalt wysokomodyfikowaRB 45/80-80. W przypadku, gdy nie oma
osihlgm¢ wymaganego wskaika odpornéci na koleinowanie wg tablicy 3.5. nale przeprojektow& mieszank lub
zastosowa asfalt wysokomodyfikowany PMB 25/55-80.

Asfalt powinien spetnia wymagania odpowiedniej tablicy 2.3. lub 2.4. lulb 2ub 2.6. w zalenosci od przeznaczenia.
Rozliczanie jakéci dostarczanych lepiszczy powinno odbyve& z uwzgkdnieniem zapiséw normy-PN-EN 1SO 4259.

Tablica 2.3. Wymagane wieiwosci asfaltu modyfikowanego PMB 45/80-55vg PN-EN 14023:2011/Ap1:2014 ciag

drogi i obiekt mostowy

Wiasciwosé Metoda badania Jednostka 45/80-55
Wymaganie Klasa

Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0,1 mm 45 - 80 4

Temperatura ngknienia PN-EN 1427 *C >55 7

Sita rozcigania (mata PN-EN 13589 Jlent >3 w5°C 2

predkas¢ rozchgania) PN-EN 13703

Zmiana masy PN-EN 12607-1 % <0,5 3

Pozostata penetracja PN-EN 1426 % >60 7

Wzrost temperatury PN-EN 1427 *C <8 2

micknienia

Temperatura zaptonu EN 1SO2592 °C >235 3

Temperatura tamliviei PN-EN'12593 °C <-15 6

Nawrot spezysty w 25°C PN-EN 13398 % >70 5

Stabilnég¢ magazynowania. | PN-EN 13399 °C <5 2

Réznica temperatur PN-EN 1427

migknienia

Spadek temperatury PN-EN 12607-1 °C TBR 1

migknienia po starzeniu wg | PN-EN, 1427

PN-EN 12607-1

Nawrot spezysty w,.25°C po| PN-EN 12607-1 % >50 4

starzeniu wg PN-EN 12607-1 PN-EN 13398

TBR — wiaciwos¢ do zadeklarowania przez producenta lepiszcza

Tablica 2.4. Wymagane wiaiwosci asfaltu PMB 25/55-60wg PN-EN 14023:2011/Ap1:2014 — strefa skiayania

Wiasciwaosce Metoda badania Jednostka 25/55-60
Wymaganie Klasa
Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0,1 mm 25-55 3
Temperatura ngknienia PN-EN 1427 °C >60 6
Sita rozchgania (mata PN-EN 13589 Jlent >2 w 10°C 6
predkoé¢ rozchgania) PN-EN 13703
Zmiana masy PN-EN 12607-1 % <0,5 3
Pozostala penetracja PN-EN 1426 % >60 7
Wzrost temperatury PN-EN 1427 °C <8 2
micknienia
Temperatura zaptonu EN ISO 2592 °C >235 3
Temperatura tamlivgei PN-EN 12593 °C <-10 5
Nawrot spezysty w 25°C PN-EN 13398 % >60 5
Stabilng¢ magazynowania. | PN-EN 13399 °C <5 2
Ré&znica temperatur PN-EN 1427
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mieknienia

Spadek temperatury PN-EN 12607-1 °C TBR
migknienia po starzeniu wg | PN-EN 1427

PN-EN 12607-1

Nawrot spezysty w 25°C po | PN-EN 12607-1 % >50
starzeniu wg PN-EN 12607-1 PN-EN 13398

TBR — wiaciwos¢ do zadeklarowania przez producenta lepiszcza

Tablica 2.5. Wymagane wdeiwosci asfaltu wysokomodyfikowanegeMB 25/55-80wg PN-EN 14023:2011/Ap1:2014—

strefa ruchu ekstremalnego, powolnego

Asfalt wysokomodyfikowany polimerami
Wiasciwosé Metoda badania| Jednostka PMB 25/55-80°
wymaganie klasa
Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0,1 mn 25-55 3
Temperatura mgknienia PN-EN 1427 °C >80 2
Sita rozcagania b
. PN-EN 13589 TBR
Kohezja metoda z QUktonmetrt_am PN-EN 13703 Jlent (w15 C) -
(rozciaganie 50 mm/min)
Zmiana masy % <05 3
Odporné¢ | pozostata penetracja PN-EN 12607-1 % > 60 7
na starzenie
Wzrost temperatury 9
S © <8 2
migknienia
Temperatura zaptonu PN-EN ISO 2592 °C > 235 3
Temperatura tamlingei PN-EN 12593 L@ <-15 7
) w 25 °C PN-EN'13398 % >80 2
Nawrot spezysty
w 10 °C PN-EN 13398 % TBR 1
Spadek temperatury ghkinienia po o
badaniu wg PN-EN 12607-1 L 7 c TBR 1
Nawrét spezysty w 25 °C po,badaniu i o
wg PN-EN 12607-1 PN-EN 13398 % >50 4
Stabilng¢ magazynowania PN-EN 13399 oC <5 2
Rd&znica temperatur mknienia PN-EN 1427
a Dolna granica penetracji'w 25°C/gdrna granica pacgtw 25°C — dolna granica temperaturykmienia.
b TBR —To Be Reported (do zadeklarowania)
¢ NR — No Requirement (brak wymaga

Tablica 2.6. Wymagane wdeiwosci asfaltu wysokomodyfikowanegeMB 45/80-80wg PN-EN 14023:2011/Ap1:2014 —
strefa ruchu ekstremalnego, powolnego

Asfalt wysokomodyfikowany polimerami
Wiasciwosé Metoda badania| Jednostka PMB 45/80-80"
wymaganie klasa
Penetracja w 25 °C PN-EN 1426 0,1 mn 45-80 4
Temperatura ngknienia PN-EN 1427 °C >80 2
Sita rozcigania b
. PN-EN 13589 TBR
Kohezja metoda z Fiuktylometrgm PN-EN 13703 Jlent (w 10 °C) -
(rozciaganie 50 mm/min)
Odporng¢ | Zmiana masy PN-EN 1260741 % <0,5 3
SITK Zespét Rzeczoznawcow O/Warszawa (lipiec 2014) 7
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na starzeniel pozostata penetracja % > 60 7
Wzrost temperatury oC <8 5
mieknienia

Temperatura zaptonu PN-EN ISO 2592 °C > 235 3

Temperatura famlivazi PN-EN 12593 °C <-18 8

w 25 °C PN-EN 13398 % >80 2

Nawroét spezysty

w 10 °C PN-EN 13398 % TBR 1

Spadek temperatury ghkinienia po i o

badaniu wg PN-EN 12607-1 PN-EN 1427 c TBR 1

Nawrét spezysty w 25 °C po badaniu i o

wg PN-EN 12607-1 PN-EN 13398 Yo > 60 3

Nawrét spezysty w 10 °C po badaniu i o

wg PN-EN 12607-1 PN-EN 13398 % TBR 1

StabilnGg¢ magazynowania PN-EN 13399 oC x5 5

Ré&znica temperatur mknienia PN-EN 1427 -

a Dolna granica penetracji w 25°C/gérna granica paweg@tw 25°C -~ dolna granica temperaturykmienia.

b TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

¢ NR — No Requirement (brak wymaga

2.3.Srodki polepszajace adhez¢ asfaltu do kruszywa

Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze asfatpowinny wykazywéa odpowiednie powinowactwo fizykochemiczne,
gwarantujce odpowiedni przyczepné (adhez¢) lepiszcza do kruszywa i odpoitomieszanki mineralno-asfaltowej na
dziatanie wody. Mog by¢ stosowane gotow&odki adhezyjne lub wypetniacz mieszany.

Decyzg o zastosowanidrodka adhezyjnego (lub wypetniacza mieszanego) jpuagde sk po przeprowadzeniu przez
Wykonawe bada laboratoryjnych przyczepsoi asfaltu do kruszywa. Ocemprzyczepnéci nalery okreli¢ na podstawie

badania wg PN-EN 12697-11, metoda A na wybrandjcfranieszanki mineralnej. Przyczepitolepiszcza do kruszywa
powinna wynosi co najmniej 80% po 6 godzinach obracania.

W przypadku negatywnego wyniku badania wg PN-EN9¥261, metoda A, w celu poprawy powinowactwa legisz
asfaltowego do-kruszywa najestosowa srodki poprawiagce adhezj lub wypetniacz mieszany.

Mieszanka mineralno-asfaltowa musi spetnigymagania wobec ITSR zgodnie z tablie?2 lub 5.3. lub 5.4. lub 5.5.
2.3.1.Srodki adhezyjne

Srodek adhezyjny, (jeeli zastosowany) dodawany jest do asfaltu, a jgd powinna by dostosowana do konkretnej pary
kruszywo-lepiszcze.
Nalezy uzy¢ taki srodek, ktérego przydatdé zostata potwierdzona podczas warejszych zastosoviaz takim samym
rodzajem kruszywa (PN-EN 13108-5, pkt. 4.1). Potddenie przydatn@i polega na przedstawieniu przez Wykonawc
pisemnej informaciji od dostawcy/producefitadka adhezyjnego sktadapj sk z:
« referencji od zargow drég, na ktoérych zastosowakhmdek adhezyjny z takim samym rodzajem kruszywa pod
wzgledem petrograficznym lub
e przedstawienie odpowiednich wynikow badpotwierdzajcych poprawne dzialanie z takim samym rodzajem
kruszywa pod wzgllem petrograficznym.
Przedstawiane dokumenty masosta zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Spos6b dozowanidrodka adhezyjnego powinien gwarantéwgoprawne jego wprowadzenie do lepiszcza asfaltoweg
Inspektor Nadzoru powinien zaaprob@yazedstawiony przez Wykonawsposéb dozowania.
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2.3.2. Wypetniacz mieszany

W przypadku stosowania wypelniacza mieszanego (dovatlenkiem wapnia) natg okreili¢ sposéb jego dozowania
i sposéb ten musi By zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Mieszamikaeralno-asfaltowa z wypelniaczem
mieszanym musi spetiawymagania wobec ITSR zgodnie z tahli6.2 lub 5.3. lub 5.4 lub 5.5. w zateici od
zastosowania.

2.4. Samoprzylepna téma asfaltowo-polimerowa i masa asfaltowo-polimerowa

Do faczenia dziatek roboczych oragkenia warstwy z elementami wypeésaia drogi (np. kraagniki, wpusty, studzienki
itp.) nalery stosowd samoprzyleps tasmg asfaltowo-polimerow lub mag asfaltowo-polimerow rozkliadam maszynowo,
do ktérych producent/dostawca dostarczyt informacjvczéniejszych pozytywnych zastosowaniach.
Potwierdzenie przydat§oi polega na przedstawieniu przez Wykonawigsemnej informacji od dostawcy/producenta
sktadajicej sk z:

« referencji od zarmddw drdg, na ktérych zastosowano dany wyréb lub

e przedstawienie odpowiednich wynikéw badatwierdzajcych poprawne dziatanie wyrobu.
Przedstawiane dokumenty masosta zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

2.5. Stabilizator mastyksu

Przy stosowaniu stabilizatora mastyksu aalgotwierdzé jego przydatné w oparciu o wezéniejsze zastosowania.
Potwierdzenie przydatdoi polega na przedstawieniu przez Wykonawisemnej informacji od dostawcy/producenta
sktadajicej sk z:

» referencji od zarmow drég, lub

* przedstawienie odpowiednich wynikow badmtwierdzajcych poprawne dziatanie.
Przedstawiane dokumenty masosta zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

2.6. Dostawy materiatéw

Za dostawy materiatdbw odpowiedzialny ‘jest Wykonawehot. Do obowizku Wykonawcy naley takie zorganizowanie
dostaw materiatow do wytwarzania mieszanki SMA 18IS/ zapewrdi nieprzerwan prac WMA w trakcie wykonywania
dziennej dziatki robocze;j.

2.7. Sktadowanie materiatéw

Sktadowanie kruszywa powinno odbyévsic w warunkach zabezpiecaajych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem
z innymi rodzajami’lub frakcjami kruszywa.

Wypetniacz nalgy skiadow& w silosach wypos@nych w uradzenia do aeraciji.

Asfalt powinien by sktadowany w zbiornikach, ktérych konstrukcja syte do ich wykonania materiaty wykluczaj
mozliwos¢.zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny¢lwyposaone w automatycznie sterowaneagizenia grzewcze -
olejowe; parowe lub elektryczne. Nie dopuszczaogirzewania zbiornika asfaltu otwartym ogniem. Zbik roboczy oraz
przewody doprowadzaje asfalt do otaczarki powinny dizolowane termicznie i lywyposaone w automatyczny system
grzewczy zdolny do utrzymania zadanej temperatunjerancy +5°C oraz w uktad cyrkulacji asfaltu.

Dodatki do mma nafgy przechowywa w sposéb zabezpieczay je przed utrat wiasciwosci uzytkowych, zgodnie z
zaleceniami producenta.

3. SPRZET
3.1. Sprzt do wykonania nawierzchni z mieszanki mineralno-asltowej SMA

Wykonawca przyspujacy do wykonania nawierzchni z SMA powinien wykéazaie mozliwoscia korzystania
Z nastpujacego sprztu:

e wytwdrni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cgkliym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltdwyc
ktérej wydajnd¢ musi zapewrdi zapotrzebowanie na mieszanlo budowy realizowanej bez postoju sjuz
rozktadajcego i zagszczajcego. Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno{asfiaej powinno by wagowe.
Odchytki masy dozowanych sktadnikow (w stosunkundasy poszczegolnych sktadnikow zarobu) nie powinny
by¢ wigksze od +2%(m/m).
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Na wytworni powinien b§ wdrazony certyfikowany system ZKP zgodnie z PN-EN 13P08Kopia certyfikatu
wystawiona przez uprawniarjednostk notyfikowary powinna by dostarczona Inspektorowi Nadzoru. System
sterowania produkcji mma powinien zapisyveiane z produkcji w plikach elektronicznych. kimanie Inspektora
Nadzoru Wykonawca dostarczy wydruki ze wskazaneigeso produkcji mma. Na zakozenie kontraktu, w
ramach Operatu Technologicznego, Wykonawcaczst do dokumentacji ptgt CD z nagranymi danymi z
produkcji.

e rozktadarek do wbudowywania i zggczania mieszanek mineralno-asfaltowych o wydajnskorelowanej
z wydajndacia otaczarki, wyposenych w:
- automatyczne sterowanie pozwata na utéenie warstwy zgodnie z zadon niwelet oraz grubécia,
- elementy wsipnie zagszczajce gonca mieszank (listwy ubijajace i belki wibrujce) wraz ze sprawgrregulacy

czestotliwosci i amplitudy drga,

- urzadzenia do podgrzewania elementéw roboczych uktadark

« skrapiarek,

« walcow stalowych lekkichsrednich i cgzkich, matych walcéw wibracyjnych o szergkddo 1 m, ubijakdw, ptyt
wibracyjnych,

« samochodéw samowytadowczych z przykrywanymi skraymisamowytadowczymi lub izolowanymi termicznie
(tzw. termosow).

4. TRANSPORT
4.1. Transport materiatdw

Kruszywo mana przewozi dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpieszgih je przed zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kaysa.

Wypelniacz luzem naly przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviagpkich, umaliwiajacych
roztadunek pneumatyczny. W czasie transportu onzetgdunku wypetniacz nalg chront przed zawilgoceniem,
zbryleniem i zanieczyszczeniem.

Asfalt nalery przewoz¢ izolowanymi termicznie cysternami, wypasaymi w instalacje umdiwiajace podiczenie cystern
do uradzen grzewczych, lub wypoganymi.we wtasne ugglzenia grzewcze.

4.2. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy przewozé pojazdami samowytadowczymi, wypasaymi w plandeki do
przykrywania mieszanki podczas transportu i podoragkiwania na roztadunek.

W czasie transportu spadek temperatury mieszamenaino-asfaltowej nie powinien dwigkszy niz 10% temperatury tej
mieszanki w chwili. zatadunku z jednoczesnym speiieim warunkéw zachowania temperatury wbudowaniaasCz
transportu mieszanki mineralno-asfaltowej od momeatadunku do roztadunku nie powinien przekra&godzin.

5. OCENA ZGODNOSCI MIESZANKI, PRODUKCJA ORAZ WBUDOWYWANIE WARSTWY
5.1. Projektowanie mieszanki
5.1.1. Projektowanie mieszanki mineralno asfaltowej

Krzywa uziarnienia. mieszanki mineralnej powinna §uié sig w polu dobrego uziarnienia wyznaczonedgo przez \wezy
graniczne. Ra@ne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mafeej SMA 11 do warstwyicieralnej z SMA oraz
minimalne zawartri asfaltu B, podano w tablicy 5.1.

UWAGA: podana minimalna zawaib asfaltu B,, dotyczy SMA o referencyjnejegtcici mieszanki mineralnej rowne;j
2,65 Mg/nf. W przypadku, gdy mieszanka mineralna charaktgeyzi inna gestoicia nalezy do By, zastosow&
wspotczynnik korygujcy a wg wzoru:

a=2,65p,
Oa - Qestasé ziaren kruszywa mieszanki mineralnej, w megagramaa metr szeienny (Mg/n), okrelona zgodnie z
normy EN 1097-6.
Zasady projektowania, oraz informacje dota wymaganych za¢znikéw podano w WT BT ZDW w Katowicach.
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Tablica 5.1. Rgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki maheej do warstwyscieralnej z SMA 11S oraz

minimalne zawart@i asfaltu (% masy przechogzj przez sito)

. . ) Kategoria ruchu KR5 — KR6

Lp. Wymiar oczek sit # mm; przechodzi % m/m
1 16 100

2 11,2 90 - 100

3 8 50 - 65

4 5,6 35-45

5 4 27 - 37

6 2 20-30

7 0,125 9-17

8 0,063 8-12

9 Orientacyjna zawargo stabilizatora 0,3-15

10 Zawarté¢ asfaltu catkowitego B, 6,6

Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien¢ bystalony na podstawie badgrébek wykonanych wg metody

Marshalla. Prébki powinny spehdiavymagania podane wybranej (wg tablicy 1.0) tablcg. lub 5.3 lub 5.4 lub 5.5,

w zalenosci od miejsca wbudowywania mieszanki mineralnodésfeej. Wykonana warstwa z mieszanki mineralno-
asfaltowej SMA powinna spetriiavymagania podane odpowiednio w tablicy 5.2. [ublb 5.4 lub 5.5. Lp. 7-8

Tablica 5.2. Wymagania wobec projektowanej miesz8MA 11 S oraz warstwycieralnej stosowanej wagu drogi

Lp | Wiasciwose Warunki zagszczania wg Metodadi warunki badania SMA11S
PN-EN 13108-20
1 Zawarté¢ wolnej | Ubijanie  2x50 uderze | PN-EN'12697-8 Vin2,5
przestrzeni temperatura  zagzczania Vma3,5
145 +5°C
Ubijanie 2x100 uderZe | PN-EN 12697-8 Vin2,0
temperatura 4 zagzczania
145 +5°C
2 Zawarté¢  wolnej | Ubijanie< 2x50 . uderzg | PN-EN 12697-8 VFBydac wynik
przestrzeni temperatura ' zagzczania
wypetnionej 145 £5°C
asfaltem
3 Zawartd¢ wolnej Ubijanie  2x50 * uderze | PN-EN 12697-8 VMAodz wynik
przestrzeni w temperatura  zagzczania
mieszance 145 +5°C
mineralnej
4 Odporneéé na | Ubijanie 2x35 uderze* PN-EN 12697-12, ITSRg
dziatanie wody przechowywanie w 40°C z
jednym cyklem zamtania,
badanie w temperaturze
25°C *
5 Odpornéé na | Watowanie Bg — Pyog™ PN-EN 12697-22, metoda B WTS,Rr0,15
deformacje trwate w powietrzu, temperatura PRDairpodat wynik
60°C, 10 000 cykKli; grubig
ptyty 40 mm
6 Splywngé - PN-EN 12697-18, p. 5 )
7 Wskaznik - PN-EN 13108-20, zaé¢znik >08,0
zagyszczenia C4
warstwy, %
8 Wolna przestrzew | - PN-EN 13108-20, za¢znik Vima0,0

warstwie, %

C5

UWAGA: g'stas¢ mma naley oznaczy zgodnie z PN-EN 12697-5, metoda A w wodzie
*Procedura badawcza zgodna z gatnikiem 2 do WT BT ZDW w Katowicach
** Procedura przygotowania mieszanki wg p. 2.4.T. BT ZDW w Katowicach
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Tablica 5.3. Wymagania wobec projektowanej mieszaradstyksowo-grysowej SMA 11 S oraz warstégieralnej
stosowanej na skrzgwaniu

Lp | Wiasciwose Warunki zagszczania wg Metoda i warunki badania SMA11S
PN-EN 13108-20
1 Zawarté¢ wolnej | Ubijanie  2x50 uderze | PN-EN 12697-8 Vin3,0
przestrzeni temperatura  zagzczania Vmad0
145 +5°C
Ubijanie 2x100 uderze Vmin2,0
temperatura  zagzczania
145 +5°C
2 Zawarté¢ wolnej | Ubijanie  2x50 uderze | PN-EN 12697-8 VFBogasignik
przestrzeni temperatura  zagzczania
wypetnionej 145 £5°C
asfaltem
3 Zawarté¢ wolnej | Ubijanie  2x50 uderzge | PN-EN 12697-8 VM Aoda wynik
przestrzeni w temperatura  zagzczanial
mieszance 145 +5°C
mineralnej
4 Odporné¢ na | Ubijanie 2x35 uderze™ PN-EN 12697-12, ITSRgg
dziatanie wody przechowywanie{w 40°C z

jednym cyklem, zameania,
badanie w temperaturze

25°C *
5 Odpornéé na | Watowanie s — Pog** PN-EN 12697-22, metoda B WTS,r0,10
deformacje trwate W, powietrzu, temperatura PRDairpoda wynik
60°C, 10 000-eykli; grubid
ptyty 40 mm
6 Sptywna¢ - PN-EN 12697-18, p. 5 i)
7 Wskanik - PN-EN 13108-20, zatznik >98,0
zagyszczenia C4
warstwy, %
8 Wolna przestrzew | - PN-EN 13108-20, zatznik Vima0,5
warstwie, % C.5

UWAGA: gstas¢ mma naley©znaczy zgodnie z PN-EN 12697-5, metoda A w wodzie
*Procedura badawcza zgodna zgzatnikiem 2'do WT BT ZDW w Katowicach
** Procedura przygotowania:mieszanki wg p. 2.4.I. BT ZDW w Katowicach

Tablica 5.4. Wymagania wobec projektowanej mieszardstyksowo-grysowej SMA 11 S oraz warstégieralnej
stosowanej na-obiekcie mostowym

Lp | Wiasciwosé Warunki zagszczania wg Metoda i warunki badania SMA11S
PN-EN 13108-20
1 Zawarté¢ wolnej | Ubijanie  2x50 uderze | PN-EN 12697-8 Vin2,5
przestrzeni temperatura  zagzczania Va3,
145 +5°C
Ubijanie 2x100 uderze Vminl,5
temperatura  zagzczania
145 +5°C
2 Zawart@¢ wolnej | Ubijanie  2x50 uderzg | PN-EN 12697-8 VFBoda wynik
przestrzeni temperatura  zagzczanial
wypetnionej 145 +5°C
asfaltem
3 Zawart@g¢ wolnej | Ubijanie  2x50 uderzg | PN-EN 12697-8 VMA poda wynik
przestrzeni w| temperatura  zagzczania
mieszance 145 +5°C
mineralnej
4 Odporna¢ na| Ubijanie 2x35 uderze* PN-EN 12697-12, ITSRg
dziatanie wody przechowywanie w 400C z
jednym cyklem zamtania,

SITK Zesp6t Rzeczoznawcow O/Warszawa (lipiec 2014)
Autorzy K.Jabtaski, E.Wilk, K.Btazejowski



WT ZDW w Katowicach. Mieszanka SMA 11 S do warstgieralnej obcizonej ruchem KR5-KR6

»

badanie w temperaturze
25°C *

5 Odporng¢ na | Watowanie B — Pyog*™* PN-EN 12697-22, metoda B WTS,r0,15
deformacje trwate w powietrzu, temperatura PRDajrpodat wynik
60°C, 10 000 cykli; grubig
ptyty 40 mm
6 Splywnaé PN-EN 12697-18, p. 5 R
7 Wskanik -- PN-EN 13108-20, zatznik >98,0
zag:szczenia (o]
warstwy, %
8 Wolna przestrzew | -- PN-EN 13108-20, zatznik V mad,0

warstwie, %

C5

UWAGA: gstas¢é mma naley oznaczy zgodnie z PN-EN 12697-5, metoda A w wodzie
*Procedura badawcza zgodna z zgainikiem 2 do WT BT ZDW w Katowicach
** Procedura przygotowania mieszanki wg p. 2.4.I. BT ZDW w Katowicach

Tablica 5.5. Wymagania wobec projektowanej mieszamiastyksowo-grysowej SMA11S oraz warstvggieralne;
stosowanej w strefie ruchu ekstremalnego, powolnego

Lp | Wiasciwose Warunki zagszczania wg Metoda i warunki badania SMA11S
PN-EN 13108-20
1 Zawarté¢ wolnej | Ubijanie  2x50 uderze | PN-EN 12697-8 WVin3,0
przestrzeni temperatura  zagzczanial Va0
145 +5°C
Ubijanie 2x100 wuderzg | PN<EN 12697-8 Vin2,5
temperatura  zagzczania
145 +5°C
2 Zawartd¢ wolnej Ubijanie 2x50 uderze PN-EN 12697-8 VFBda wynik
przestrzeni temperatura zagzczania
wypetnionej 145 +5°C dla\PMB
asfaltem
3 Zawartd¢ wolnej Ubijanie 2x75 uderze PN-EN 12697-8 VMAodz wynik
przestrzeni w temperatura zagzczania
mieszance 145,+5°C dla PMB
mineralnej
4 Odpornéé¢ na Ubijanie 2x35 uderze™ PN-EN 12697-12, ITSRg
dziatanie wody: przechowywanie w 4C z
jednym cyklem zamtania,
badanie w temperaturze
25°C*
5 Odpornéc na Watowanie Bg — Pjog** PN-EN 12697-22dty Ps
defermacje trwate aparat, temperatura 60°C,
30 000 cykli; grubéc ptyty
50 mm
6 Splywnaé - PN-EN 12697-18 p.5 o)
7 Wskanik - PN-EN 13108-20, za¢znik >08
zag:szczenia (o]
warstwy, %
8 Wolna przestraew | -- PN-EN 13108-20, zatznik V 1in3,0
warstwie, % C.5 Vima0,5

UWAGA: gstas¢ mma naley oznaczy zgodnie z PN-EN 12697-5, metoda A w wodzie
*Procedura badawcza zgodna z gatnikiem 2 do WT BT ZDW w Katowicach
** Procedura przygotowania mieszanki wg p. 2.4.T. BT ZDW w Katowicach
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5.1.2. Wybor sposobu przedstawienia sktadu mieszanftecepty)

Po zakdczeniu projektowania sktadu mieszanki mglevykona petne badania wg wymagaokreslonych w tablicach
5.2.lub 5.3 lub 5.4 lub 5.5. oznaczone jakadanie typu’, zakonczone pisemnym sprawozdaniem. Zakres sprawozdania z
badania typu znajdujessiv WT BT ZDW Katowice.

5.2. Ocena zgodrgzi

5.2.1. Wsepne Badanie Typu

Wstepne Badanie Typu obejmuje kompletny zestaw baddeszanki mineralno-asfaltowej SMA 11.S, ckoaych

w niniejszych WT (tablica 5.2. lub 5.3 lub 5.4 [816), okrélajacych przydatn& mieszanek mineralno-asfaltowych do
wskazanego zastosowania, wraz z badaniami matergkétadowych.

Wstepne Badanie Typu powinno &przeprowadzone przy pierwszym wprowadzeniu mieszanineralno-asfaltowych do
obrotu w celu wykazania zgodsw z niniejszymi WT. Zakres sprawozdania zegpatego badania typu okila p. 5.2.2.

5.2.2. Sprawozdanie z badania typu

Sprawozdanie z badania typu (kompletna receptajrpmazawiera informacje zgodne z WT BT ZDW w Katowicach.

5.2.3. Okres wanosci badania typu

Okres wanaosci Badania Typu zostat podany w WT BT ZDW. w Katoagb.

5.2.4. Zakladowa Kontrola Produkcji

Producent winien posiad#& certyfikowany system Zaktadowej Kontroli Produkcji do kazdego miejsca produkcji
mieszanki mineralno-asfaltowej, z ktérej gdzie ona dostarczana na kontrakt Certyfikat ZKP powinien b§ aktualny,
dotyczyt WMA, ktéra kedzie produkowata mma na kontrakt oraz lwyystawiony przez jednostknotyfikowary. Certyfikat
i wszelkie dokumenty dotygze ZKP‘musz by¢ udostpnione Inspektorowi na jegadanie.

W ramach systemu ZKP wg PN-EN 13108-21 Produceeszainki mineralno-asfaltowej, ma obarék wyznaczy metod,
pojedynczego wyniku, zgodnie .z PN-EN 13108-21 2atprodukcyjny poziom zgodsoi (PPZ) do Wytwdrni, kdacy
podstawy do okrdlenia minimalnej czstasci bada gotowego wyrobu.

5.2.4.1. Cestos¢ badai. i pomiaréw w ramach ZKP

Do celéw ZKP oraz kontroli jakei mma (p.6.2.) ustalaeste samy czestas¢ pobierania prébek mmaalezna od wielkdci
produkcji na kontrakcie oraz wymaganej kategorktddndici produkcji (X lub Y) wg tablicy 6.1 i 6.2

Czestaé¢ pobierania prébek zalea jest od ogpanego przez WMA produkcyjnego poziomu zgaano(PPZ)
odzwierciedlajcego zdolné¢ WMA do doktadnej produkcji mma. Sposéb obliczaRiaZ znajduje giw normie PN-EN
13108-21 zajcznik A i musi by wdrozony na wytwérni, do ktérej wydano certyfikat ZKP.

W zaleznosci od osignigtego PPZ minimalna estcs¢ bada gotowego wyrobu (tony/badanie) powinnaé¢bggodna
z tablia 6.1 i 6.2. Dopuszczalne odchylenia zawsrioskltadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej watgm sktadu
zaprojektowanegdo celow ustalania PPZpowinny migci¢ sie¢ w granicach podanych w tablicy Al. normy PN-EN 031
21 Zahcznik A dla metody pojedynczego wyniku, dotycgj mieszanki drobnoziarnistej.

Nie dopuszcza sioceniania doktadréoi pracy otaczarki oraz prawidtodm sktadu mieszanki mineralnej na podstawie tzw.
suchego zarobu, z uwagi na segregénjiszywa.

Dopuszczalne odchylenia zawaxtd sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej zgice do ustalenia PPZ i €taici
badania prébek w ramach ZKP_nie tzsame z dozwolonymi odchytkami od recepty w ocemikaiciowej mma
stosowanej wg p. 6.2.
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5.2.5. Oznakowanie i dokument towarzysgy dostawie

Dostawca/producent mieszanki mineralno-asfaltoweyipien oznakowywé& mma znakiem CE lub B na dokumentach
handlowych przekazywanych odbiorcy/Wykonawcy rolodaz dokcza: do kadej dostawy dokument towarzysxy
dostawie wg wzoru podanego w PN-EN 13108-5 w pelakj skréconej formie. Wykonawca uzgodni z Inspedto
Nadzoru forng oznakowania i formmdokumentu towarzyazego dostawie.

5.2.5.1. Dokument dostawy

Dokument dostawy towarzyszy kazdej partii mieszanki mineralno-asfaltowe] wystapejez wytworng. musi zawiera co
najmniej nasfpujace dane:
« producent mieszanki i identyfikacja wytworni,
* opis wyrobu: SMA 11 PMB 25/55-60 lub SMA 11 PMB/86-55 lub SMA11S PMB 45/80-80 lub SMA 11S
PMB 25/55-80,
* mozliwos¢ uzyskania informacji na temat wynikdw badania typu
« informacje o zastosowanych dodatkach.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Na potrzeby kontraktu produkcja mieszanki minerastaltowe] mae nasipi¢é po akceptaciji przez Inspektora nadzoru
sprawozdania z badania typu oraz ustaleniusci@ivego lub wyjciowego. sktadu mieszankinspektor nadzoru po
sprawdzeniu merytorycznej popravénd przedstawionych dokumentéw, dopuszcza do rozmiezprodukcji i uktadania
mma.

Nie dopuszcza siprodukcji mieszanki mineralno-asfaltowej na WMAy kitérej nie wydano certyfikatu do ZKP. Podczas
produkcji stosuje giciagla ocere PPZ wg p. 5.2.4.1.

Mieszank mineralno-asfaltow naley produkow& w otaczarce o mieszaniu cyklicznym zapewgtiaj prawidtowe
dozowanie sktadnikdw, ich wysuszenie i wymieszaoiaz zachowanie temperatury sktadnikow i gotowegsmanki
mineralno-asfaltowe;.

Dozowanie sktadnikéw, w tym tak wstpne, powinno b§ wagowe i zautomatyzowan€olerancje dozowania sktadnikéw
mog wynost: jedna dziatka elementarna wagi, lecz nieosj niz £ 2% w stosunku do masy sktadnika.

Asfalt w zbiorniku powinien b§ ogrzewany w sposob fredni, z ukladem termostatowania, zapevagiain utrzymanie
statej temperatury z toleramci 5 C.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minemndodaniu wypetniacza uzyskata sdava
temperatut. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna bywyzsza o wecej niz 30C od maksymalnej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna #gié sic w granicach:

*+ PMB 25/55-60 od 170°C do 185 °C,
* < PMB 45/80-55 od 160°C do 175 °C
* < PMB 25/55-80 od 170°C do 19G,
« PMB'45/80-80 od 170°C do 186,
Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej bémmnio po wysypaniu z mieszalnika powinna $uié si¢ w granicach:
+ z asfaltem PMB 25/55-60 od 165°C do 180 °C,
* z asfaltem PMB 45/80-55 od 160°C do 180 °C
+ PMB 25/55-80 od 170°C do 186,
* PMB 45/80-80 od 170°C do 186,

5.4. Wbudowywanie warstwy
5.4.1. Przygotowanie podiza i zwiazanie migdzywarstwowe

Podiaze pod warstw scieralry nawierzchni z mieszanki SMA powinno byvyprofilowane, rowne i bez kolein. Przed
utozeniem warstwycieralnej, warstwy riej lezace powinny by oczyszczone i skropione emulsgsfaltows. Powierzchnia
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podiaza powinna by sucha i czysta. Przygotowanie pagtovykong zgodnie z wymaganiami w WT ZMWytyczne do
zwigzania m¢dzywarstwowego oraz pgizei i grubasci pakietow warstiv

5.4.2. Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z SMA nae by¢ ukltadana, gdy temperatura powietrza wgai ostatniej doby byta nie z8za od 0°C.
Temperatura powietrza w czasie robét powinna wynose mniej +5°C. W przypadku konieczmd wbudowywania
mieszanki na podia o temperaturze pargj 0°C Wykonawca powinien rozvs’ zastosowanie dodatkéw utatwgaych
zagszczanie albo zastosowanie samahég maszyny (wyposanej w dodatkowe mieszanie dostarczanej mieszanki)
ustawionej mgdzy rozkladark a samochodami dostarcgaymi mieszank na budow. Nie dopuszcza siuktadania
warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej w ztychrwekach atmosferycznych: na oblodzonej powierzclpoidczas
opadow atmosferycznych oraz silnego wiatru. W fagyeuaciji uktadanie warstwy jest mawe tylko za zgod Inspektora
Nadzoru.

5.4.3. Préba technologiczna i odcinek prébny

Jezeli Inspektor Nadzoru uzna za konieczne wykonanigirka prébnego to, co najmniej 3 dni przed rozpoiem robét,
Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:
« stwierdzenia, czyayty sprzt jest wiaciwy,
e okreslenia grubdci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed ezagzeniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej w Dokumentacji Projektowej grdbowarstwy,
« okreslenia potrzebnej liczby prz&j walcow do uzyskania prawidtowego zagczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawcazyje takich samych materiatow oraz sgrz, jakie kxda stosowane do wykonania warstwy.
Odcinek prébny powinien ltyzlokalizowany w miejscu i.o-dtugoi uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru. Wykonawca
przed rozpooziem rob6t zobowizany jest wykazg ze jest w stanie uzyskavymagane zagzczenie warstwy.

Odcinek prébny nafyy wykonywa wytacznie w uzasadnionych przypadkach. W przypadkuaplasiia przez Wykonawc
udokumentowanych pozytywnych daadczé z ta sanmy mieszank SMA (taki sam sktad mieszanki mineralno-asfaltgwej
wykonywanie odcinka prébnego nie jest wymagane.

5.4.4. Wbudowywanie i zagszczanie warstwy z mieszanki SMA

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna lwbudowywana uktadagkwyposaon w uktad z automatycznym sterowaniem
grubasci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z Dokemtacjy Projektovd.

Zagzszczanie mieszanki powinno odbyiasic zgodnie z ustalonym schematem pizeyalcow gwarantujcym uzyskanie
prawidtowego zagszczenia.

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasie¢gagzania powinna miei¢ sig w przedziale minimalnych i maksymalnych
wartasci temperatury mieszanki:

« PMB 25/55 60 od 15(C do 170°C
« PMB 45/80-55 od 145 do 165°C
«  PMB 25/55-80 od 150°C do 175°C,
« PMB 45/80-80 od 145°C do 170°C.

Wykonawca mee ustalé w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru dgriemperatut zag;szczania na podstawie wynikow
uzyskanych podeczas wykonywania odcinka prébnego.

Zaggszczanie mieszanki nalerozpocaé¢ od kravwedzi nawierzchni krodkowi. Wskanik zag;szczenia utbonej warstwy
powinien by zgodny z wymaganiami podanymi w punkcie 6 tabfc. lub 5.3 lub 5.4 lub 5.5.

Spoiny i pohczenia w warstwie oraz zgdanie mgdzywarstwowe naley wykona zgodnie z WT ZM Wytyczne do
zwigzania m¢dzywarstwowego oraz pgizei i grubasci pakietow warstiv
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5.4.5. Wykaiczenie powierzchni warstwyscieralne;.

Warstwa scieralna powinna mie jednolita tekstue i struktue. Na powierzchri goracej warstwy nalgy nanigé
réwnomiernie posypk odpowiednio wczéie tak, aby zostata wgnieciona w warstprzez walce. Nanoszenie posypki
powinno odbywa sie maszynowo, a jedynie w miejscach trudno elmsych dopuszczasiwykonanie eéczne. Niezwizam
posyplk nalery usur¢ po ostygrgciu warstwy. Orientacyjna iké posypki:

«  kruszywo o wymiarze 2/4 — od 1,0 do 2,0 k§/m

«  kruszywo o wymiarze 2/5 — od 1,0 do 2,0 k§/m
llos¢ posypki powinna by okreslona déwiadczalnie. Mana stosowékruszywo otoczone (lakierowane) 1% asfaltu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawispektorowi Nadzoru sprawozdanie z Badania Typu
(kompletry recept) zgodnie z p.5.2.2. oraz (wejowy lub wyjsciowy) sktad mieszanki wraz z wymaganymiazainikami,
celem poréwnania z wymaganiami niniejszych Wytyadnyrechnicznych i zatwierdzenimédet poboru materiatéw. W
przypadku posiadania przez dostawnateriatlow certyfikatu ZKP lub 1SO 9001 dopuszckaprzedstawienie wynikow
dostarczonych przez dostawc

6.2. Badania w czasie rob6t
6.2.1. Czstos¢ badan i pomiaréw

Kontroli podlega jaké& materiatdw sktadowych oraz ! jad dostarczanej na budewmieszanki mineralno-asfaltowej
(uziarnienie, catkowita zawaié asfaltu oraz zawaréé wolnej przestrzeni), a tak jakag¢ wykonanej warstwycieralnej.
Wyniki kontroli sktadu produkowanej mma wykonaneramach ustalania PPZ w systemie ZKP niavgnikami kontroli
jakosci w rozumieniu niniejszych W.TEkstrakcje wykonane w ramach ZKP mtuwytacznie ustaleniu PPZ i na jego
podstawie — agstasci pobierania probek. Pobrane prébki z ustalanten sposob estaicia poddawaneasekstrakcji, ktorej
wyniki [po poréwnaniu do sktadu (w&iowego lub wyfciowego)] stua:

* po poréwnaniu do dozwolonych ‘odchytek wg tablicyl Anormy PN-EN 13108-21 — do ustalenia PPZ¢stci

pobierania prébek i badav nasgpnym tygodniu kalendarzowym — zgodnie z systemer® ZK
* po poréwnaniu do dozwolonych odchytek wg tablicy 6o oceny jakéri produkowanej mieszanki.

Nie pobiera si oddzielnych prébek do ustalania PPZ wg ZKP ora#tradi jakosci. Sa to te same prébki i wyniki ekstrakcji
Réznica polega na dopuszczalnych odchytkach, ktgrimise w ZKP (wg tablicy A.1. normy PN-EN 13108-2lihne do
oceny jakdéciowej (tablica 6.3. niniejszych WT).

Producent ma_obowzek informowa Inspektora Nadzoru w ostatnim dniu tygodnia, jaladukcyjny poziom zgodrdoi
(PPZ) ze wzgldu na uzyskane wyniki zostat ustalony na kolejryzigh. W zaleznosci od ustalonego na kolejny tydaie
PPZ oraz<wielkéci produkcji na kontrakcie, ¢ztas¢ pobierania probek do oldlenia uziarnienia i zawarfoi asfaltu
powinna by zgodna z tablig6.1.

Tablica 6.1. Cgstas¢ pobierania probek do balakladu mma w zalmosci od wielkdici produkcji

Wielkos¢'| produkceji (catkowita Kategoria Czstas¢ poboru probek mma do badsktadu w zalenosci od
w ramach kontraktu). PPZ (badanie do ZKP i do kontroli jadad)
[tony mma/badanie]
PPZ A PPZ B PPZ C
do 500 ton X 600 300 150
od 501 ton Y 1000 500 250

Dodatkowe badania wdaiwosci mieszanek asfaltowych (tj. zawaitowvolnych przestrzeni — oznaczana wg PN-EN 12697-
8) nalezy przeprowad#i z czstaicia podamn w tablicy 6.2.
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»

Tablica 6.2. Cgstos¢ bada dodatkowych mma w zataosci od wielkasci produkcji

Wielkos¢ produkcji (catkowita Kategoria Cestas¢ bada dodatkowych (zawar wolnych przestrzeni)
w ramach kontraktu). w mma w zalenosci od PPZ (badanie do kontroli jada)
[tony mma/badanie]
PPZ A PPZB PPz C
do 500 ton Y 1000 500 250
od 501 ton z 2000 1000 500

6.2.2. Zakres bada i pomiaréw

Do oceny jakéci mieszanki mineralno-asfaltowej stosuje siyniki bada ekstrakcji wykonanych w ramach Zaktadowej
Kontroli Produkcji wg PN-EN 13108-21 dla celéw uUstda PPZ oraz wyniki badadodatkowych. Zebrane wyniki batla
kontrolnych produkowanej mieszanki mineralno-asfaj SMA 11 wg niniejszych WT sha-do_ustalenia zgoddoi ze
sktadem wejciowym lub wygciowym. Dopuszczalne jakoiowe odchyitki produkowanej mieszanki, pobranej na Wytwé
w zaleznosei od liczby pobranych prébek przedstawia tablica 6

Tablica 6.3. Dopuszczalne odchyiki jgakwe dotyczce pojedynczego wyniku badaniérédniej arytmetycznej wynikow
zawartgci skladnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej watgm skladu zaprojektowanego [% m/m] — (wszystkie

lokalizacje)
Lp. Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej Liczba wynikéw
<20 2207
1 Ziarna przechodze przez sito o oczkach # (mm) 11,2 4,4+ +4,1 04,
2 Ziarna przechodze przez sito o oczkach # (mm) 8,0 +4,4 +4,0
3 Ziarna przechodge przez sito o oczkach # (mm) 5,6 4,4 +4,0
4 Ziarna przechodge przez sito o oczkach # (mm) 2,0 +34 +3,0
5 Ziarna przechodze przez sito o oczkach # (mm) 2,5 12,0
0,125
6 Ziarna przechodge przez sito.0 oczkach # (mm) +1,6 +1,5
0,063
7 Asfalt rozpuszczalny S -0,2+ + 0,30 -0,2+ 0,30

2w przypadku obiektu mostowego dopuszczalne -odat/kkiadu mma SMA niezatée od liczby prébek mugiesci¢
sie w wielkgciach podanych w ostatniej kolumnie (liczba wynik®0)

Do oceny skiadu nie wolno dziélciagu drogi na odcinki. Oceny dokonuje sv zaleznosci od liczby probek wg tablicy 6.3.
Wszystkie widciwosci materiatow sktadowych oraz wyprodukowanej miedzanineralno-asfaltowej powinny byzgodne
Z wymaganiami niniejszych wytycznych w granicaclpukzczalnych odchytek.

Wiasciwosci te-naley oceni@ na podstawie badapobranych probek materiatow sktadowych jak i mégda mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznaczapketne wykonanie warstwy asfaltowej). Wi)owo dopuszcza
si¢ badania probek  pobranych z nawierzchni (kompletwigkonanej warstwy). W takim przypadku Wykonawca
zaproponuje procedeipobierania prébek i przygotowania ich do biadeaz uzgodnig z Inspektorem Nadzoru

Jezeli krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej wynilkejwmiesci sie w granicach tolerancji i wykracza poza krzywe
graniczne z tablicy 5.1, nie stanowi to agstwa od wymagadotyczicych uziarnienia.

W tablicach 6.4 i 6.5.i 6.6 zestawiono zakresgst@ci bada materiatdw, mma oraz cech warstwy.
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Tablica 6.4.Czgstas¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki i ukisidanawierzchni - w agu

drogi

Lp.

Wyszczegolnienie bada |

Czestas¢ bada

KONTROLNE BADANIA MATERIALOW

1. Uziarnienie kruszywa, 1 raz na 2000 ton i wypedku watpliwosci
2. Uziarnienie wypetniacza 1 raz na 200 ton
3. Wiasciwosci asfaltu 1 x na kade 300 ton dostawy
- Penetracja w 25°C lub temperaturaknienia
wg. PiK
(W przypadku rozbienosci nalery postpowa
zgodnie z zapisami normy PN-EN ISO 4259.)
4 Badania wiéciwosci kruszyw zgodnie z tabl.2.1  Zatwierdzenigddta przed pierwszym zyciem i co

najmniej 1 raz w roku.

KONTROLNE BADANIA MIESZANKI

5. Temperatura sktadnikéw Dozoungly

6. Temperatura mieszanki K@y samochdd przy zatadunkusmieszanki.
7. Zawartd¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki Wedtug tablicy 6.2

8. Wolna przestrzew probkach Marshalla Wedlug tablicy 6.2

KONTROLNE BADANIA WARSTWY

9

Grubg¢ i wskanik zagiszczenia warstwy
wolna przestrzew warstwie:

JAx na 500 m ‘ulpone] warstwy, lecz nie rzadziej i

1/dzienry dziatke robocz

Tablica 6.5.Czestas¢ oraz zakres bada pomiaréw w_czasie wytwarzania mieszanki i ukiaidanawierzchni - w strefie
skrzyzowaniaoraz w strefie ruchu ekstremalnego, powolnego

Lp.

Wyszczegolnienie bada

Czestos¢ bada

KONTROLNE BADANIA MATERIALOW

1. Uziarnienie kruszywa, 1 raz na 1000 ton i wypeadku watpliwosci
2. Uziarnienie wypetniacza 1 raz na 200 ton
3. Wiasciwosci asfaltu 1 x na kade 300 ton dostawy
- Penetracja w 25°C lub temperaturegkmienia
wg. PiK
(W przypadke rozbinosel nalery postpowa
zgodnie z zapisamitnormy PN-EN 1SO 4259.)
4 Badaniaswiéciwescl kruszywzgodnie z tabl. 2.l Zatwierdzeni@bdta przed pierwszym zyciem i co

najmniej 1 raz w roku.

KONTROLNE BADANIA MIESZANKI

5. Temperatura skiadnikow Dozongly

64 Temperatura mieszanki Kdy samochdd przy zatadunku mieszanki.
7. Zawartd¢ asfaltu't uziarnienie mieszanki Wedtug tablicy 6.1

8. Wolna prZestrzew probkach Marshalla Wedtug tablicy 6.2

KONTROLNE BADANIA WARSTWY

9

Grub@¢ i wskaznik zagiszczenia warstwy
wolna przestrziew warstwie:

JPo jednej prébce na kdej jezdni drogi wlotowej d
skrzyzowania

Tablica 6.6.Czgstas¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki i uki@idanawierzchni — na obiekcie
mostowym

Lp.

Wyszczegolnienie bada

Czestos¢ bada

KONTROLNE BADANIA MATERIALOW

1.

Uziarnienie kruszywa,

1 raz na 1000 ton i wypedku watpliwosci

2.

Uziarnienie wypetniacza

1 raz na 200 ton
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3. Wiasciwosci asfaltu 1 x na kade 300 ton dostawy
- Penetracja w 28 lub temperatura rgknienia
wg. PiK

(W przypadku rozbinosci nalery postpowa
zgodnie z zapisami normy PN-EN ISO 4259.)
4 Badania wiéciwosci kruszyw zgodnie z tabl. 2.l Zatwierdzenigddta przed pierwszym zyciem i co
najmniej 1 raz w roku.

KONTROLNE BADANIA MIESZANKI

5. Temperatura sktadnikéw Dozoungly

6. Temperatura mieszanki K@y samochdd przy zatadunku mieszanki.
7. Zawart@¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki Wedtug tablicy 6.1

8. Wolna przestrzew probkach Marshalla Wedtug tablicy 6.2

KONTROLNE BADANIA WARSTWY

9 Grubas¢ i wskaznik zagiszczenia warstwy,1x na obiekt

wolna przestrziew warstwie:
Y Miejsce poboru probki naty wytypowa: przed ukiadaniem warstwy, oznac¢ziutezyé metalow podkiadk
zabezpieczapa warstwe izolacji mostowej przed uszkodzeniem lub vag¢cproble na plycie przeégciowej. Badanig
nie obowazuje, gdy obiekt nie jest wydzielony zagu drogowego (Zamawigy nie Wskazat obiektu jak
samodzielnego zadania).

o

6.2.3. Skfad i uziarnienie mieszanki mineralnej.

Uziarnienie oraz zawarté asfaltu rozpuszczalnego Adej prébki pobranej na Wytworni z 4nej mieszanki mineralno-
asfaltowe] oraz wartg $rednia z wielu oznachez danego odcinka budowy powinny éygodne z weagiowym lub
wyjsciowym sktadem mieszanki, z toleraspgjodarn w tablicy 6.3. Badanie natg wykona zgodnie z PN-EN 12697-1 oraz
PN-EN 12697-2.

W przypadku konieczréoi wykonania analizy uziarnienia z probki odwiereprz warstwy, naley stosowd tolerancje
uziarnienia wg tablicy 6.7. Kontrgkktadu mieszanki mineralno-asfaltowej na prébkadWierconych z nawierzchni nale
wykonywat wytacznie w uzasadnionych przypadkach za agodpektora Nadzoru.

Tablica 6.7. Dopuszczalne odchytki jak@we zprébek odwierconych z nawierzchni (csrednicy minimalnej 200 mm)
dotyczice pojedynczego wyniku badanigredniej arytmetycznej wynikow zawaéto sktadnikdw mieszanki mineralno-
asfaltowe] wzgldem sktadu zaprojektowanego [% m/m] — wgei drogi i w strefie skrzyowania oraz w strefie ruchu
ekstremalnego, powolnego (nie stosugeasiwiercania probek na obiekcie mostowym)

Lp. Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej Dopuszczalna odchytka
% m/m
1 Ziarna przechodze przez sito o oczkach # (mm) 11,2 +6,0
2 Ziarna przechodze przez sito o oczkach # (mm) 8,0 6,0
3 Ziarna przechodze przez sito o oczkach # (mm) 5,6 6,0
4 Ziarna przechodze przez sito o oczkach # (mm) 2,0 +4,5
5 Ziarna przechodze przez sito o oczkach # (mm) 0,125 4,0
6 Ziarna przechodze przez sito o oczkach # (mm) 0,063 12,5
7 Asfalt rozpuszczalny S -0,2++ 0,30

6.2.4. Badanie wtaciwosci kruszywa

Z czstdscia podanm, w tablicy 6.4. lub 6.5 lub 6.6 nale kontrolowa kazdy rodzaj dostarczanego kruszywa grubego,
drobnego i wypelniacza. Wszystkie odchyiki od uziania materiatlow iytych do opracowania recepty powinnycby
uwzgkdnione na bigzaco w dozowaniu wgpnym wytwdrni mma.

6.2.5. Pomiar temperatury sktadnikbw mieszanki

Pomiar polega na odczytaniu temperatury na skapowadiedniego (wzorcowanego) termometru zamontowanego
otaczarce. Temperatura powinna lzgodna z wymaganiami podanymi w p.5.3
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6.2.6. Pomiar temperatury mieszanki

Pomiar temperatury mieszanki powinien¢lokonany przy zatadunku. Temperatura powinna4godna z wymaganiami
podanymi w p. 5.3

6.2.7. Sprawdzenie wygldu mieszanki

Sprawdzenie wyghu mieszanki polega na ocenie wizualnej jej wslgl w czasie produkcji, zatadunku, roztadunku
i wbudowywania. Jeeli na budowie wygld uktadanej mieszanki wskazuje na segregatzadanie Inspektora, w miejscu
przez niego wskazanym, Wykonawca pobierze dodatkrdbke mma do badakontroli parametrow.

6.2.8. Wigciwosci mieszanki (wolna przestrzé w zaggszczonych prébkach)

Zawarta¢ wolnych przestrzeni w probkach Marshalla aglekresla¢ metody, opisam w normie PN-EN 12697-8. €3tas¢
mieszanki mineralno-asfaltowej powinnacbybadana wedlug metody opisanej.w. normie PN-EN IZB9dnetoda A
w wodzie.

Gestas¢ objetosciowa probek Marshalla wykonanych z mieszapkbranej na Wytworni w dniu jej wbudowania nalezy
okresla¢ metod, hydrostatycza wedtug PN-EN 12697-6. Zawastowolnych przestrzeni nie me r&ni¢ sie od wielkaci
zaprojektowanej o wcej niz +1,0% (V/V). Czstas¢ badania zawartai wolnych przestrzeni w prébkach okl tablica
6.2.

6.3. Ocena zgodn&i wykonanej warstwy

6.3.1. Czstos¢ oraz zakres bada i pomiaréw

Czestai¢ oraz zakres bada pomiaréw podano w tablicach 6.8 lub.6:9 lub 6.10

Tablica 6.8. Cgstas¢ oraz zakres bada pamiaréw wykonanej nawierzchni wagu drogi

Lp. [Badana whciwosé Minimalna czstas¢ bada

1 Szeroké¢ warstwy pomiar wykonaco 100 m

2 Rowna¢ podiwzna warstwy na kalym pasie ruchu pomiar profilografefwskaniki IRI)
3 ROwWNG¢ poprzecznawarstwy €0 5 m a liczba pomiarow niéejapa ni 20

4 Spadki poprzeczne, warstwy *) 10 razy na odcintagido diuggci 1 km

5 Rzdne wysokéciowe warstwy [co 20 m na prostych i co 10 m na tukach,

6 Uksztattowanie,osi w planie na osi i krawdziach jezdni

7 pS()p;qtnclgé/nigoprzeczne A cala dtugéc¢ spoiny i pokczenia

8 Krawedz, obramowanie warstwy| cata diugo

9 Wyglad warstwy ocena ggta

10 4 Wigciwasci przeciwpdglizgowe | Pomiar cigly lub punktowy co 250 m na kdym pasie ruchu**)

UWAGI: *) Dodatkowe'pomiary spadkéw poprzecznygksiztattowania osi w planie najewykona w punktach gtéwnych
lukéw poziomych.**) gdy nie jest dlisve wykonanie badawspoiczynnika tarcia przy zablokowanym kole poavigm,
nalezy wykona pomiar punktowy gbokaici tekstury piaskiem kalibrowanym, lub rowngimg metod;.

Tablica 6.9. Castos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej nawierzchni w strefie skiawaniaoraz w strefie ruchu
ekstremalnego, powolnego

Lp. [|Badana wisciwosé¢ Minimalna czstos¢ bada
1 Szeroké¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o diégo0,2 km
2 Rownag¢ podiuzna warstwy dla kadego pasa ruchu pomiar planografem (lub profilcergf
3 ROwNG¢ poprzeczna warstwy co 5 m a liczha pomiaréw niéejana ni 20
4 Spadki poprzeczne warstwy *) 10 razy na odcintagdo dlugdci 0,5 km
= Rzdne vvysokgcmyve war;tvvy co 20m na prostych i co 10m na tukach, na osiwkdziach jezdni
6 Uksztattowanie osi w planie
Spoiny poprzeczne i podine, , - .
7 pokczenia cata dtugéc spoiny i pohczenia
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8 Krawedz, obramowanie warstwy| cata diugo

9 Wyglad warstwy ocena ggta

10 | Wiaciwosci przeciwpdglizgowe | Pomiar eigty lub punktowy min. 1 na kalym wlocie**)
UWAGI: *) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznygksiztattowania osi w planie najewykona w punktach gtéwnych
lukéw poziomych.**) gdy nie jest dliove wykonanie badawspotczynnika tarcia przy zablokowanym kole poavigm,
naley wykona pomiar punktowy gbokaici tekstury piaskiem kalibrowanym, lub réwngaimg metod.

Tablica 6.10. Cgstas¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej nawierzchni na obiekcie mastm

Lp. |Badana wigciwosé Minimalna czstaé¢ bada

1 Szeroké¢ warstwy na poctku, wsrodku i na kacu obiektu

2 Réwnd¢ podtuzna warstwy dla kadego pasa ruchu pomiar planografem (lub profilcgmgf

3 Rownd¢ poprzeczna warstwy co 5 m a liczba pomiaréw niéejapa n 20

4 Spadki poprzeczne warstwy *) 10 razy na odcintagdo dtugdci 0,1 km

5 Rzdne wysokéciowe warstwy . o . :

6 Uksztaltowanie osi w planie co 20 m na prostych i co 10 m na tukach; na osawkdziach. jezdni
Spoiny poprzeczne i podine, . I .

7 pokczenia cata dtugéc¢ spoiny i poiczenia

8 Krawedz, obramowanie warstwy| cafa diugo

9 Wyglad warstwy ocena gita

10 | Wiaciwosci przeciwpslizgowe pomiar cggly_lu*ti punktowy min..1 na kalym pasie ruchu znajdagym

sie na obiekcie**)

UWAGI: *) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznygksiztattowania osi w planie najewykona w punktach gtéwnych
tukéw poziomych.**) gdy nie jest dlisve wykonanie badawspotczynnika tarcia przy zablokowanym kole poavigm,
nalezy wykona pomiar punktowy gbokasci tekstury piaskiem kalibrowanym, lub rowngitzg metod.

6.3.2. Szerok&¢ warstwy
Szerokdé¢ wykonanej warstwy powinna byie mniejsza od szeroka zaprojektowanej i nie wksza od niej o 5 cm.

6.3.3. Rowndé¢ podiuzna

W ciagu drogi
Do odbioru, pomiar réwnmi’ podtuznej naley stosowa profilometryczm metod pomiaru, umeliwiajaca obliczanie

wskaznika rowndci IRI.

Do profilometrycznych{pomiaréw rowtci podiuznej powinien by wykorzystywany sprt umazliwiajacy rejestrag, z

doktadndgcia 1,0 mmg, profilu podiznego o charakterystycznych didg@mch nieréwnéci mieszcacych se¢ w przedziale od
0,5 m do 50 m. Wartgi.IRI oblicza s¢ nie rzadziej ni co 25 m dla remontowanych drég lub przebudowywhanyod

ruchem albo 10msdla przebudowywanych drog przyaaitym ich zamkniciu lub budowanych nowych drogach. Dhégo
ocenianego.odcinka nawierzchni, nie powinna bycksza nk 1000 m. Wymagana rowid podtuzna jest okrélona przez
wartasci wskanika, ktérych nie mgna przekrocz§ na 50%, 80% i 100% dtugoi badanego odcinka nawierzchni. Wadio
wskaznika, wyraone w mmi/m okrda tabela 6.11.

Tablica 6.11 Wymagania wobec rowioi podiuznej - w ciagu drogi

Obliczanie wskanika réwndci IRl wyrazone w mm/m

Droga Element nawierzchni 50% 80% 100%

w ciagu drogi pasy ruchu zasadnicze, <1,2 <2,0 <3,0

W strefie skrzyowaniaoraz w strefie ruchu ekstremalnego, powolnego

W strefie skrzyowania naley wykona pomiar planografem. Pomiar wykonuje siie rzadziej, i co 10 m. Wymagana
réwnas¢ podiuzna okrélona jest przez warfoi odchyler rowndsci, ktére nie mog by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw
stanowicych 95% oraz 100% liczby wszystkich pomiaréw nddmym odcinku. Przez odchylenie réwoiorozumie si
najwicksza odlegtag¢ miedzy tat a mierzon powierzchma Wartaici odchyley, wyrazone w milimetrach, okita tabela
6.12.
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Tablica 6.12. Wymagania wobec rownob podiwznej wyrazone w mm - w strefie skrzpwaniaoraz w strefie ruchu
ekstremalnego, powolnego

Droga Element nawierzchni 95% 100%

w strefie pasy ruchu zasadnicze, <4.,0 <5,0
skrzyzowania

Jezeli w strefie skrzyowaniaoraz w strefie ruchu ekstremalnego, powolnégaieje techniczna npatiwos¢ wykonania
pomiaru rownéci podtwznej metod profilometryczm (wskanik IRI) to metoda ta ma pierwszewo/przed metoda pomiaru
planografem. Wymagania wobec réwoboznaczonej met IRl sa zawarte w tablicy 6.11.0Vépadmetoda pomiaru
réwnasci podtwnej w strefie skrzyowania musi b§ zaakceptowana przez Inspektora Nadzer.

Na obiekcie mostowym

Na obiekcie mostowym nafg wykona pomiar planografem. Pomiar wykonuje siie rzadziej, ri'co 10 m. Wymagana
rownos¢ podtwzna okrdlona jest przez warfci odchyleh rownaici, ktére nie mog by¢ przekroczone w liczbie pomiarow
stanowacych 95% oraz 100% liczby wszystkich pomiaréw nddmgym odcinku. Przez odchylenie réwoorozumie s
najwigkszy odlegid¢ migdzy tak a mierzon powierzchna Wartasci odchylé, wyrazone w milimetrach, okéa tabela
6.13.

Tablica 6.13. Wymagania wobec rownopodiuznej wyrazone w mm = na.obiekcie mostowym

Droga Element nawierzchni 95% 100%
na obiekcie pasy ruchu zasadnicze, <4,0 <5,0
mostowym

Jezeli na obiekcie mostowym istnieje techniczna zhweo$¢é  wykonania pomiaru réwrsci podiwnej metod
profilometryczrm, (wskaznik IRI) to metoda ta ma pierwsrswo przed metadpomiaru planografem. Wymagania wobec
rownosci oznaczonej met IRl sa zawarte w tablicy 6.11.bvdpa metoda pomiaru rowém podiwznej w strefie
skrzyzowania musi by zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru.

6.3.4. Robwndé¢ poprzeczna

Do pomiaru réwnéci poprzecznej stosujeesinetod; 4-m faty i klina wg BN-68/8931-04. Wymagana rowéigoprzeczna
jest okrdélona przez wart@& odchyler rownaici, ktére nie mog by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stanamyich 100%
liczby wszystkich<“pomiaréw. na badanym odcinku. Qdiehie rowndci oznacza najwksz odlegid¢é miedzy tat,
a mierzor nawierzchri w danym profilu.

Wartaici odchyleh, wyrazone w milimetrach, okéaja tablice 6.146.16.

Tablica 6.14. Dopuszczalne odchylenia rovam@oprzecznej, wyrene w mm, na odcinku wagju drogi

Droga Element nawierzchni 100%

w ciagu drogi pasy ruchu zasadnicze, <4,0

Tablica 6.15. Dopuszczalne odchylenia rowaioprzecznej, wyteone w mm, w strefie skrzpwaniaoraz w strefie ruchu
ekstremalnego, powolnego

Droga Element nawierzchni 100%

w strefie | pasy ruchu zasadnicze, <40
skrzyzowania

Tablica 6.16. Dopuszczalne odchylenia ro¥ai@oprzecznej, wyreone w mm, na obiekcie mostowym

Droga Element nawierzchni 100%
na obiekcie pasy ruchu zasadnicze, <40
mostowym
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6.3.5. Spadki poprzeczne nawierzchni
Spadki poprzeczne warstwy na prostych i na tukashinpny by zgodne z DokumentacProjektove z tolerancj + 0,5%.
6.3.6. Rzdne wysokdciowe warstwy

Rzedne wysokéciowe warstwy powinny byzgodne z DokumentacProjektow z toleranci = 1 cm.
Wymaga s aby 95% zmierzonych ¢dnych warstwy nie przekraczato dopuszczalnych oledahy

6.3.7. Uksztattowanie osi w planie
Os$ warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z DokumentgBjrojektowy z tolerancy 5 cm.
6.3.8. Grubai¢ warstwy

Grubdi¢ rzeczywista utponej warstwy po zagzczeniu powinna miei¢ sig z toleranci +10% w.stosunku do grubai
zaprojektowanej. W przypadku pakietu warstw gddbich powinna by zgodna z wymaganiami WT ZMWytyczne do
zwigzania m¢dzywarstwowego oraz pg@izei i grubagsci pakietow warstw”.

6.3.9. Spoiny technologiczne podame i poprzeczne, paiczenia

Sprawdzenie prawidtovéoi wykonania spoin technologicznych poztiych i poprzecznych oraz peken powinno by
zgodne z wymaganiami WT ZMWytyczne do zwkania me¢dzywarstwowego oraz paize: i grubaosci pakietéw warstw”.
Ztacza powinny by réwne i zwizane.

6.3.10. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa przy opornikach drogowych i adzeniach w. jezdni powinna wystatvaod 3 mm do 5 mm ponad ich
powierzchng. Warstwa nieobramowana powinnaé¢bwyprofilowana i w miejscach, gdzie zaszta koniesznobckcia,
pokryta asfaltem podobnego rodzaju jalyty do wykonania warstwy, albo pokryta asfaltpwalews drogova. Grubg¢
warstwy pokrycia powinna ldyzgodna.z wymaganiami'WT ZMAytyczne do zwrania mgdzywarstwowego oraz pgize:

i grubasci pakietéw warstw?

6.3.11. Wyghd warstwy
Wyglad warstwy powinien miejednolita tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tugszgpzh sk i spekan.
6.3.12 Zagszczenie warstwy i wolna przestrzé w warstwie

Zaggszczeniedi wolna. przestizev warstwie powinny b§ zgodne z wymaganiami ustalonymi w p. 7 i 8 tabbc® lub 5.3
lub 5.4. lub 5.5. Za podstawdo obliczé nalezy przyja¢ gestas¢ i gestas¢ objgtosciowa mieszankipobranej w dniu jej

wbudowywania ha Wytwarni.Nie dopuszcza & stosowania do oblicz# wskaznika zageszczenia gstosci objgtosciowej

ze skiadu wefciowego lub wygciowego (z recepty)

6.3.13.Wiaciwosci przeciwpaslizgowe

Zastosowanie niniejszych wymagaobec widciwosci przeciwpdlizgowych metod zablokowanego kota, jest mave w
przypadku, gdy Minister Infrastruktury wyrazi zgota odstpstwo od wymaga zamieszczonych w Rozpadzeniu
MTiGM z dnia 2 marca 1999 r. (Dz.U. 1999 nr 43 p420). Informacj o wydaniu takiej zgody dostarcza ZDW Katowice.

Przy ocenie wiciwosci przeciwpdlizgowych powinien by okreslony wspotczynnik tarcia na mokrej nawierzchni przy
catkowitym palizgu opony testowej. Pomiar do celéw odbiorczycykenuje s¢ nie wczéniej niz po 4 tygodniach i nie
pézniej niz 8 tygodni od wbudowania warstwy SMA.

Pomiar wykonuje siprzy temperaturze otoczenia od 5°C do 30°C, m@idaizj nz co 50 m na nawierzchni zwidnej woad

w ilosci 0,5 I/m? z zastosowaniem opony Barum Bravuris. Miavtasciwosci przeciwpdlizgowych jest miarodajny
wspotczynnik tarcia. Za miarodajny wspétczynnik ctar przyjmuje si réznice wartasci sredniej E(1) i odchylenia
standardowego D: lj —D. Dluga¢ odcinka podlegagego odbiorowi nie powinna bywicksza nk 1000 m. Liczba
pomiaréw na ocenianym odcinku nie powinng byniejsza ni 10.
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Graniczna wart& miarodajnego wspotczynnika tarcia nawierzchni wgarea przy odbiorze przed uptywem okresu
gwarancyjnego powinna bygodna odpowiednio z tabdi6.17.

Tablica 6.17. Dopuszczalne waitd miarodajnego wspotczynnika tarcia przed uplyweknesu gwarancyjnego w kaej
lokalizacji

Miarodajny wspétczynnik tarcia przy gikosci
Klasa drogi Element nawierzchni zablokowanej opony wzgllem nawierzchni
60 km/h
GP: G Pasy ruc_hu_, Pas_y x{dz_anla i 0,39
wytaczania, jezdnieastznic

W miejscach, w ktérych nie mina zachowéa podanych wyej predkosci pomiar wykonuje si z predkoscia 30 km/h, z
wymaganien®0,48.

W przypadku braku midiwosci wykonania badania wspotczynnika tarcia metadblokowanego kota, nalg wykona
badanie makrotekstury nawierzchni (wymagatiied mm w kadym punkcie pomiarowym).

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bdzie okrédla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokntacy projektova i WT,

w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powaigniu-lnspektora Nadzoru o zakresie obmierzamptiot i
terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tynmi@em.

Wyniki obmiaru keda wpisane do kaizki obmiarow.

Jakikolwiek bid lub przeoczenie (opuszczenie) wsdimch podanych vglepym kosztorysie lub gdzie indziej w WT nie
zwalnia Wykonawcy od obowzku ukaiczenia wszystkich robét. Bine dane zostarpoprawione wg instrukcji Inspektora
Nadzoru na gmie.

Obmiar gotowych robétdulzie przeprowadzony z ¢ztascia wymagan do celu miesicznej ptatnéci na rzecz Wykonawcy
lub w innym czasie ok&onym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonavdnspektora Nadzoru.

7.1.1. Zasady okrélania ilosci robét i materiatéw

Dlugosci i odlegtasci pomiedzy wyszczegoélnionymi punktami skrajnymida obmierzone poziomo wzdtdinii osiowej.
Jeli WT wiasciwe do. danych robét nie wymagaiego inaczej, okjosci beda wyliczone w ni jako dtugéé pomnaona
przezsredni przekroj.

llosci, ktére mag by¢ obmierzone wagowo gba wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganafhi

7.1:2. Uradzenia i spr2t pomiarowy

Wszystkie urzdzenia i sprzt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robétabzaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru.

Urzadzenia i sprat pomiarowy zostan dostarczone przez Wykonagvclezeli urzadzenia te lub spet wymagaj bada
atestugcych to Wykonawcadulzie posiadawazne swiadectwa legalizacji i udagtni je Inspektorowi Nadzoru do wglu.
Wszystkie uradzenia pomiarowedala przez Wykonawe utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trnaanbot.

7.1.3. Wagi i zasady wzenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje atizenia wagowe odpowiadge odnénym wymaganiom WT Bdzie utrzymywa to
wyposaenie zapewniar w sposob eigly zachowanie doktaddoi wg norm zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.
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7.1.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary kgda przeprowadzone przed gziowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow robot, akwé w przypadku
wystepowania diaszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikagych przeprowadzaesiv czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegagych zakryciu przeprowadzeegrzed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obticzéeda wykonane w sposob zrozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub ebjsci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymkaecie
ksiazki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice molgy¢ dolaczone w formie oddzielnego zeknika do ksizki
obmiaréw, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Ingpedn Nadzoru.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest 1 i (metr kwadratowy) wykonanej warstwyieralnej o grubsci okreslonej w punkcie 1.1.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalé odpowiednich WT, roboty podlegapastpujacym etapom odbioru:
< odbiorowi robét zanikagych i ulegaicych zakryciu,
e odbiorowi czsciowemu,
« odbiorowi ostatecznemu,
« odbiorowi gwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiér robét zanikagych i ulegagcych zakryciu polega na finalnej oceniesdbi jakosci wykonywanych robét, ktére w
dalszym procesie realizacji ulegpnakryciu.

Odbiér robét zanikagych i ulegaicych zakryciu bdzie dokonany w czasie umiwiajacym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogélnego gmstobot.

Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowas¢ danej czsci robot. do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem doemizika budowy z jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiédtie przeprowadzony niezwiocznie, niezpi@j jednak ni w ciagu 3 dni od
daty zgtoszenia wpisem do.dziennika budowy i posiatknia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jaka¢ i ilos¢ robot ulegajeych. zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstadakumentow zawieragych komplet
wynikéw bada laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pawia konfrontacji z dokumentacjprojektova, WT i
uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czsciowy

Odbiér czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanych cgici robét. Odbioru cgciowego robét dokonuje siwg
zasad jak przy odbiorze ostatecznym rob6t. Odhiolpdt dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.4. Odbitr ostateczny robo6t
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzecatggo wykonania rob6t w odniesieniu do ichidio jakasci i wartgsci.
Catkowite zakaczenie robét oraz gotowd do odbioru ostatecznegadrie stwierdzona przez Wykonagvevpisem do
dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem ideje o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Odbiér ostateczny robét napt w terminie ustalonym w dokumentach umowy, diczod dnia potwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru zakozenia robo6t i przgicia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.
Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznagzprzez Zamawiagego w obecriei Inspektora Nadzoru
i Wykonawcy. Komisja odbieraga roboty dokona ich oceny jakaowe] na podstawie przedionych dokumentéw,
wynikéw bada i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnowykonania rob6t z dokumentagprojektovs i WT.
W przypadku niedotrzymania przez Wykonaweartasci granicznej:

* grubasci warstwy,
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* ilosci zuzytego materiatu,

» skladu mieszanki mineralnej,

e zawartdci lepiszcza,

* wskanika zagszczenia,

e réwnaci,
to musi on usuat wady.
Jezeli wada wynikajca z przekroczenia wadti granicznej pojawi 8i przed terminem przedawnienia reklamacji lub
rekojmi, to zleceniodawca zada usunicia tej wady.

W toku odbioru ostatecznego robo6t komisja zapozirazsrealizacj ustalé przyjetych w trakcie odbioréw robét
zanikapcych i ulegajcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania ralzopetniagcych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t pokeavych lub robdt uzupetniagych w warstwiescieralnej lub
robotach wykdczeniowych, komisja przerwie swoje czyiaid ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostaégm robot, w skiad ktérych wchodzi rowniearstwascieralna

z SMA 11 S, jest protokét odbioru ostatecznego &atimbét, obgtych kontraktem; 'sposglzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohpamy przygotowanast¢pujace dokumenty:

e dokumentag projektova podstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkpwesli zostatla sporazona
w trakcie realizacji umowy,

+ szczegOtowe specyfikacje techniczne (podstawowekmmientow umowy i ew. uzupetnige lub zamienne),

e recepty i ustalenia technologiczne,

« dzienniki budowy i ksizki obmiaréw (oryginaty),

« wyniki pomiaréw kontrolnych oraz baflaoznaczé laboratoryjnych, zgodne z WT i ew. PZJ,

» rozliczenie materiatléw - komplet listbw przewozowyie dokumentujcych dostarczenie wszystkich materiatow
sktadowych SMA zgodnych z wymaganiami WT, wsdbzgodnej z obmiarem i recepbraz dostarczonych w
rzeczywiste miejsca zastosowania (miejsce budowynskazana wytwornia/wytwdrnie mma),

e deklaracje zgodrizi lub certyfikaty zgodn&ci wbudowanych materiatdw zgodnie z WT i ew. PZ3gmaly lub
potwierdzone za zgodidkopie dowodéw dostaw asfaltow,

e opinie technologicza sporadzom na podstawie wszystkich wynikéw baida pomiaréw zadczonych do
dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z WT i PZJ,

* rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towaraggeh (np. na przelenie linii telefonicznej, energetycznej,
gazowej, éwietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazatych robét wiécicielom uradzen,

* geodezyjn inwentaryzagj powykonawcz robo6t i sieci uzbrojenia terenu,

»  kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnegintaryzaciji powykonawczej.

W przypadku; gdy wg komisji, roboty pod wzdem przygotowania dokumentacyjnego niglgo gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawgznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego rob6t

Wszystkie zargdzone przez komisjroboty poprawkowe lub uzupetnige k:da zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajcedo.

Termin wykonania rob6t poprawkowych wyznaczy komisj

8.5. Odbiér gwarancyjny

Odbiér gwarancyjny polega na ocenie wykonanych rahwiazanych z usugtiem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér gwarancyjny &dzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiekinvzgkdnieniem zasad opisanych w punkcie
8.4 ,0Odbidr ostateczny robét”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia og6lne

Podstaw ptatngci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykagaza jednostk obmiarova ustalon dla danej
pozycji kosztorysu.
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Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowadstavy ptatngci jest warté¢ (kwota) podana przez Wykonagves
danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji koggowej lzdzie uwzgédniad wszystkie czynnii, wymagania i
badania skladage st na jej wykonanie, okéone dla tej roboty w WT i w dokumentacji projekiejw
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robgtlp obejmowa:

e robocizre bezpdredni wraz z towarzysgymi kosztami,

e wartaé¢ zwytych materiatdbw wraz z kosztami zakupu, magazymoajaewentualnych ubytkéw i transportu na

teren budowy,

e wartas¢ pracy sprztu wraz z towarzysgcymi kosztami,

e koszty pdrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

e podatki obliczone zgodnie z obawujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie najewlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogolne

Koszt dostosowaniagdo wymagé warunkéw umowy i wymagaogoélnych obejmuje wszystkie warunki okliene w ww.
dokumentach, a nie wyszczegolnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i organizasghu obejmuje:

e opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem Nadzodpowiednimi.instytucjami projektu organizacjichu na
czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopiigita Inspektorowi Nadzoru i wprowadzaniem dalszyohian
i uzgodniéh wynikajacych z pos{pu robaét,

e ustawienie tymczasowego oznakowanidwietlenia zgodnie z wymaganiami bezpiet#teva ruchu,

« oplaty/dzietawy terenu,

e przygotowanie terenu,

e konstrukcg tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, keamikow, barier, oznakowania i dreng

e tymczasow przebudow urzadzea obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i'organizasghu obejmuje:
e oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i-usciei tymczasowego oznakowania pionowego, poziombégager
i $wiatel,
* utrzymanie nawierzchni tymczasowych jezdni i ch&dmi,
e utrzymanie ptynnéci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazdéw.i organizaajchu obejmuje:
« usunicie wbudowanych materiatéw i oznakowania,
« doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.4. Cena jednostkowa jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania ¥ marstwyscieralnej z SMA 11 S zawiera:

e prace pomiarowe,

« roboty przygotowawcze,

« oznakowanie robot,

«  zakup i transport materiatow,

« opracowanie recepty laboratoryjnej mieszanki mimerasfaltowej i ew. jej walidagjna wytwarni,

« wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego,

« wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej itfansport na miejsce wbhudowania,

« rozilozenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

e zagszczenie bocznych ptaszczyzn warstwy i od stronyejvpotazonej kravedzi nawierzchni, ktora jest bardziej
naraona na dziatanie naptywaej wody, posmarowanie jej odpowiednim materiatlgyodnie z wymaganiami WT
ZM ,,Wytyczne do zwikania mgdzywarstwowego oraz paizei i grubasci pakietow warstiy

e spoiny technologiczne, pmzenia z innymi elementami drogi (np. krglziami uradzen obcych, krawznikami
itd.) zgodnie z wymaganiami WT ZMWytyczne do zwkania m¢dzywarstwowego oraz pgize: i grubosci
pakietow warstwy
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e przeprowadzenie pomiarow i badboratoryjnych dostarczanych materiatéw, mieskaneeralno-asfaltowych
i zagzszczonej warstwy, wymaganych w niniejszych WT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 12697-1

PN-EN 12697-2

PN-EN 12697-11
PN-EN 12697-12
PN-EN 12697-13
PN-EN 12697-14
PN-EN 12697-18
PN-EN 12697-2

PN-EN 12697-22
PN-EN 12697-23

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-28

PN-EN 12697-29
PN-EN 12697-30
PN-EN12697-33
PN-EN 12697-35
PN-EN 12697-36
PN-EN 12697-5

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 13108-5
PN-EN 13108-20
PN-EN 13108-21
PN-EN 14023

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody bédenieszanek mineralnasfaltowych na gaco.
Cze$¢ 1: Zawartdc lepiszcza rozpuszczalnego

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badmieszanek mineralno-asfaltych na gaogco.
Cz$¢ 1: Oznaczanie sktadu ziarnowego

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania naesk mineraln@asfaltowych na gaco.
Cze$¢ 11: Okrdlanie powizania pomidzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania naesk mineraln@asfaltowych na gaco.
Cze$¢ 12: Okrdlanie wraliwosci probek asfaltowych na wed

Mieszanki asfaltowe. Metody badania mieszanek rainewitumicznych na gexco. Czsé¢ 13:
Pomiar temperatury

Mieszanki asfaltowe. Metody badania mieszanek minewitumicznych na gaco. Czs¢ 14:
Zawartag¢ wody

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody. badmieszanek mineralnasfaltowych na gaco.
Cze$¢ 18: Sptywnd¢ lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania nmaesk mineraln@sfaltowych na gaco.
Cz¢$¢ 2: Oznaczenie sktadu ziarnowego

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania naesk mineraln@asfaltowych na gaco.
Cze$¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania nmaesk mineraln@sfaltowych na gaco.
Cze$¢ 23: Okrdlanie paredniej wytrzymatéci na rozciganie probek asfaltowych

Mieszanki< mineralno-asfaltowe. Metody badmieszanek mineralnasfaltowych na gaco.
Cz¢$¢ 27: Pobieranie probek
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody bédenieszanek mineralnasfaltowych na gaco.

Cze$¢ 28: Przygotowanie probek do oznaczania zaweirtdepiszcza, zawarfoi wody i
uziarnienia

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metoda badania nsirek mineraln@asfaltowych stosowany:
na gonco. Czs¢ 29: Oznaczenie wymiaréw prébki z mieszanki minsvadsfaltowej

Mieszanki ‘mineralno-asfaltowe. Metody badmieszanek mineralnasfaltowych na gaco.
Czes¢ 30: Przygotowanie probek zggzczonych przez ubijanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania naesk mineraln@asfaltowych na gaco.
Czes¢ 33: Przygotowanie probek zggzczanych urdzeniem watujcym

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody bédenieszanek mineralnasfaltowych na gaco.
Cze$¢ 35: Mieszanie laboratoryjne

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody bédenieszanek mineralno-asfaltowycta rgogco.
Cz¢$¢ 36: Oznaczanie gruba nawierzchni asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody bédenieszanek mineralnasfaltowych na gaco.
Cz¢$¢ 5: Oznaczaniegtasci

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody bédenieszanek mineralnasfaltowych na gaco.
Cze$¢ 6: Oznaczanieggtasci objetosciowej probek mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody bédenieszanek mineralnasfaltowych na gaco.
Cz$¢ 8: Oznaczanie zawa# wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe. WymnmagaCz$¢ 1: Mieszanka SMA

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wyardg. Cz$¢ 20: Badanie typu

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wyardg. Czs¢ 21: Zakladowa Kontrola Produkgciji
Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasaulycyfikacii dla asfaltéw modyfikowanych polimerami
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PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1367-5

PN-EN 1367-6

PN-EN 932-1
PN-EN 932-2

PN-EN 932-3

PN-EN 932-5
PN-EN 932-6

PN-EN 933-1

PN-EN 933-10

PN-EN 933-2

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9
PN-EN 12591

PN-EN ISO 13473-1

PN-EN ISO 4259

PN-EN 13036-7

Kruszywo do mieszanek mineralagfaltowych i powierzchniowych utrwalena drogact
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonyshuthu.

Badania mechanicznych i fizycznych wdawosci kruszyw. Metody oznaczania odpognbna
rozdrabianie

Badania mechanicznych i fizycznych wdavosci kruszyw. Oznaczanieggtoici nasypowej
jamistasci

Badania mechanicznych i fizycznych wdavosci kruszyw. Czs$¢ 4: Oznaczanie pusty
przestrzeni suchego, zggczonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznych édavosci kruszyw. Cezs¢ 5: Oznaczanie zawa#m
wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i fizycznych wdawvosci kruszyw. Czs¢ 6: Oznaczanieggtasci ziaren i
naskkliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wdawosci kruszyw. Cz$¢ 7: Oznaczanie eptcici
wypetniacza. Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych éadavosci kruszyw. Czs¢ 8: Oznaczanie polerowalém
kamienia

Badania wiéciwosci cieplnych i odpornéri kruszyw na dziatanie czynnikow atmosferycany
Cz$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpoigod

Badania wtaciwosci cieplnych i odpornéi kruszyw na dziatanie czynnikow atmosferyczn
Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej mg@atowania

Badania witaciwosci cieplnychi odporndci kruszyw na dziatanie czynnikow atmosferyczn
Cze$¢ 5: Oznaczanie odporéa ha szok termiczny

Badania wiéciwosci cieplnych i odporn&i kruszyw na dziatanie czynnikow atmosferyczn
Cz$¢ 6: Mrozoodpornét w obecnéci soli

Badania podstawowych ydavosci kruszyw. Metody pobierania prébek
Badania podstawowych $davosci kruszyw. Metody pomniejszania prébek laborataygh

Badania podstawowych wdeiwosci kruszyw. Procedura i termilamia uproszczonego opi
petrograficznego

Badania podstawowych wieiwosci kruszyw. Czs¢ 5: Wyposaenie podstawowe i wzorcowar
Badania podstawowych véeiwosci kruszyw. Czs¢ 6: Definicje powtarzalnai i odtwarzalnéci

Badania. geometrycznych wtawosci kruszyw. Oznaczanie skladu ziarnowego. Me
przesiewania

Badania geometrycznych witawosci kruszyw. Czé¢ 10: Ocena zawarkoi drobnych castek.
Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumiemiwietrza)

Badania geometrycznych witawosci kruszyw. Oznaczanie skiadu ziarnowego. Nomin
wymiary otwordw sit badawczych

Badania geometrycznych witawosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziarea pomog wskaznika
ptaskaci

Badania geometrycznych wtawosci kruszyw. Czs¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziareWskanik
ksztattu

Badania geometrycznych witawosci kruszyw. Oznaczanie procentowej zawégtoziaren o
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenkatamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych wtawosci kruszyw. Czé¢ 6: Ocena wiéciwosci powierzchni
Wskaznik przeptywu kruszyw
Badania geometrycznych witawosci kruszyw. Ocena zawadc drobnych czstek. Balanie
bfekitem metylenowym

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagadia asfaltéw drogowych

Charakterystyka struktury nawierzchni przyyciu profili powierzchniowych —Cze$¢ 1:
Okreslenie sredniej gebokasci profilu,

Przetwory naftowe. Wyznaczanie s@teanie precyzji metod badania
Drogi samochodowe i lotniskowe — Mgtbada — Czes¢ 7: Pomiar nieréwni nawierzchni
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badanie liniatem mierniczym.

PN-EN 13036-1 Cechy powierzchniowe nawierzchni drogowych i lokoisych — Metody bada— Czgs¢ 1:
' Pomiar gtbokasci makrotekstury metagdobjgtosciowa,
10.2 Inne dokumenty
*  WT ZM Wytyczne do zwizania mgdzywarstwowego oraz pgizen i grubdici pakietéw warstw. ZDW Katowice
*  WT BT Wytyczne Techniczne wymagania wobec badapa mieszanki mineralno-asfaltowej. ZDW Katowice

KONIEC
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